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La machine-outil référencée dans cett
t7 3

I3.11.1981

RECOMMANDATIONS CONCERNANT LA SECURITE DES TOURS

te notice est garantie par le constructeur,
$~85/86/80 du décret 80~543 du 15 Juillet 1880,

d condition qu'elle soit :

i/~

2/=

3/-

7/-

8/~

10/=

11/-

12/~

Manutentionnée, installée, utilisde, entretenue, suivant les indications de la
présente notice.

Equipée des protecteurs fixes et mobiles fournis & la livraison, ceux-ci étant
fixés par les moyens prévus, et dont le contrdle de position, s'il existe, est
effectif.

Raccordée 2 un réseau électrique triphasé et & la terre, avec les édcarts
suivants :

Tension : + 107 de la valeur nominale pour un fonctionmement vide et en
charge.
Fréguence : + 2% de la valeur nominale

Micro~coupure: 10 millisecondes

Utilisée dans des conditions de température comprises entre + 5 et + 40° ¢,

Utilisée dans des conditions d'hydrométrie comprises entre 15 et 90% d'humidité
relative,

Utilisée en atmosphére contenant moins d'une articule solide (poussiire) de
? .
plus de 3 microns de diamdtre par cem® d'air atmosphérique.

Utilisée de facon telle que le centre de gravité de la masse additionnelle de
de la piéce & usiner, veste & 1'intérieur du polygone de sustentation de la

machine {projection au sol des faces extérieures du bAri).

Utilisée dans les conditions normales de service pour un opérateur de taille
comprise dans la spécification de la norme AFNOR HFE~-35001

Utilisée avec des moyens adequats d'assistance a 1'opérateur chaque folis que
la masse des pi2ces 2 manipuler sera supérieure sux valeurs habituelles en cette
matiére.

& que la masse de la
ée par la fréquence
a la valeur admise

Utilisée avec des moyens d'assistance adequats chaque foi
piéce a usiner, multiplide par la dénivellation, multipli
des manceuvres, demande une dépense d'énergie supérieure
normalement en cette matidre.

Utilisée par un opérateur disposant des moyens adequats pour éliminer les
copeaux sans risque.

Réglée, entretenue, dépannée par des personnes averties et qualifiées.



TABLE DES MATIERES

RECEPTION ET MISE EN MARCHE

Elingage . ...t in oo onnnoneananssons
Nettovage de réception ..........c.coiinviveeens

Fondations ...t ittt it e e

Remplissage du groupe hydraulique et qualité
de 1'huile ...ttt i enneenn.

Graissage général et schéma de graissage

Sélection des commandes ..........c.iinnrnnnn

CARACTERISTIQUES

Composition de la machine ...................
Caractéristiques. v .. eriieeeeronnneenans
Chaine cinématique ...........oirvrennnnnnns

Poupée (gamme de vitesses, détail du nez de

BroChe . e e e e e
Tourelles. vttt e e e e e e
Plateau 8 positions et porte-outils .........
Contrepointes. ... ...ttt i it nnoenneonons
Groupe hydraulique ..........c.etirinmeunenean
-
PLANCHES DIVERSES
Encombrement général ........................
Poupée ... ... e i e et
Trainard {(Commande du transversal) ..........

Trainard (information transversale)

4 5 ® 8 688 8 5 8 & B

Commande longitudinale

® 68 ® s B &2 YO 6B G EE B EE D6 E BB

Tourelle

® 8 8 2 8 ¥ % 6 P S €8 BB E F G F S E DS B O 68 YL LB IS T EE PR

Contrepointe hydraulique

€ % 2 8 e 4 % 8 & 6 ¥ B T T E A B S E S B

Schéma hydraulique

€ 65 T B BT 6 R G T H G S SN S F B PG R R EE B DD

Débattements

® 9 ¥ 6 P B K& B E B S TP EEE B S TR EE S ST EEEE R B

450 NCS

£ NN

Lo

31
33
36
37
40
41

Pages
600

NCS

L=

8 ~
7 -
I3 -

I5
16
17

25

10
12
14

20

27 - 28

30

32
34 - 35
36
38 - 39
40
41




ELINGAGE

Elinguer la machine suivant croquis ci~dessous

i P :voir page:zsgzé
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NETTOYAGE DE RECEPTION |

Le tour est en général enduit de graisse anti-corrosion. Cette
graisse doit &tre .enlevée et la machine nettoyée soigneusement afin
d'enlever les poussiéres et impuretés qui pourraient détériorer pré-
maturément les glissiéres.

Le solvant a employer de préférence est le pétrole.




FONDATIONS

I1 est indispensable que la machine repose sur des fondations

solides, le massif sera toujours en mortier de ciment de qualité
160/250 dosé & 350 kg de ciment/M3.

Au moment de la coulée, prévoir 6 coffrages de bois de
I0C x I00 % 150 a l'emplacement des boutons de scellement
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NIVELLEMENT

Un bon nivellement est tres important pour obtenir un maximum de précision,

Il est donc nécessaire d'employer des niveaux précis gradués de 2/100 3 5/100
de millimétre par métre,

Opérations de nivellement,

1} Eclipser compleétement les 3 vérins non traversés par les boulons de scelle-
ment ( représentés par un petit cercle sur le plan de fondations )

2) Poser le niveau sur la cale, cette cale reposant sur les glissiéres pres de
la poupée a la limite de l'extrémité de la glissitre AR;

3} Regler les vis-vérins dumcle sous poupée placés autour de chaque boulon de
scellement pour obtenir le nivellement transversal convenable; celui-ci doit
&tre tres précis,

4)

Exécuter le nivellement transversal 2 l'extrémité du banc, c6té contrepointe

et s'il y a lieu, au milieu du socle intermédiaire, en déplacant chague fois
la cale munie du niveau au-dessus du socle & regler,

Vérifier & nouveau le nivellement pres

es de la poupée et corriger, s'il y a lieu,
en exécutant les opératfions précédentes jusqu'a l'obtention d'un nivellement
parfait 2 chaque point de contrdle,

6) Bloquer tous les écrous des boulons de scellement qui servent en méme temp
de contre-écrous aux vis-vérins,

7}  Amener les 3 vis-vérins dont il est fait mention plus haut en contact avec 1
sol, sans forcer afin de ne pas déformer le nivellem ent effectuéd précédem-
ment, Ces vis-vérins sont simplement prévues pour éviter toutes vibrations,

8) Couler du ciment entre~lesol et socle pour obtenir une meilleure assise et
éviter l'introduction des copeaux i l'intérieur des socles,

9)

Exécuter une derniere vérification du nivellement avant la mise en service
et reposer les carters,




MODE DE SCELLEMENT

Déposer tous les carters des socles inférieurs pour avoir acces aux vis-vérins

et boulons de scellement,

Effectuer une mise de niveau approchée & l'aide des 3 vérins ( représentés par
un cercle sur le plan de fondations . )

Ensuite procéder au rebouchage des logements des boulons de scellement suivant
le dessin ci-dessous ( les boulons de scellement ne sont pas fournis avec la ma-

chine )
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REMPLISSAGE D’H

1l'arriére de la machine c8té poupée, remp’

De toute maniere,
d'utilisation ne saurait dép

UILE ET VIDANGE

Par 1'orifice (1) prévu sur le bac, 3

le réservoir jusqu'au niveau (capacité 50
litres maxi).

Vérifier périodiquement le niveau de
1'huile par les voyants (2)

Pour vidanger, il est préférable d'u-
tiliser une pompe & main introduite dans
l1'orifice de remplissage.

La périodicité des vidanges du réser-
voir n'est pas impérative et reste fonction
du degré de souillure de l'huile, il est
facile d'en vérifier la propreté en déposant
une goutte sur une feuille de buvard blanc
si l'huile est souillée, elle laissera un
dépdt sous forme d'auréole.

et quel que soit 1'état de 1'huile, sa durée
asger 2,000 heures de travail.

QUALITE DE L’HUILE

Employer une huile pour transmission hydro-mécanique répondant aux

caractéristiques suivantes

référence THM3 suivant la norme A.F.N.O.R. NFE 60 200 correspondant

3 une viscosité a 50° C, 2,7
bricants d'huile 3 usage ind

2,9. Norme adoptée par tous les fa-
ustriel,

:
%



LUBRIFICATION DES OUTILS

QUALITE DES LUBRIFIANTS

Il est indispensable d'attirer l'attention des utilisateurs sur les pré-
cautions qu'il est nécessaire d'apporter dans le choix des lubrifiants utilisés
sur cette machine,

En effet, malgré toutes les précautions prises par le constructeur de la
machine pour isoler et protéger chaque organe d'une pollution extérieure, il est
pratiquement impossible d'affirmer que cette protectiop est,et restera totale
pendant toute la vie de la machine,

En effet, la diffusion de nouveaux produits, tels les produits de synthase
utilisés comme lubrifiants de coupe, de par leur trés forte détergence alliée a
une faculté de pénétration exceptionnelle, rendent le probléme de 1'étanchéité

pratiquement insocluble.

En conséquence, nous ne sauriocns trop attirer 1'attention de notre clien-
téele sur les garanties de stabilité qu'elle est en droit d'exiger de ses fournis-
seurs de lubrifiants. A ce propos, il est bien recommandé, avant tout emploi
d'un nouveau liquide de coupe, de consulter auparavant le fournisseur de 1'huile
hydraulique utilisée sur la machine. Ceci pour lui demander s'il existe, entre
son produit et le liquide de coupe envisagé, une incompatibilité caractérisée

pouvant conduire, en cas de mélange accidentel & la formation de gommes ou d'au-
tres dépdts capables d'entraver le fonctionnement des circuits hydrauliques.

Par ailleurs, certaines huiles de coupe de composition récente, améliorent
considérablement la lubrification, mais présentent 1'inconvénient d'attaquer les

peintures et d'oxyder les métaux. Evidemment de telles huiles sont & proscrire
malgré 1'avantage apparent qu'elles peuvent présenter.

Remplisgage et vidange de l'huile de coupe

Le remplissage s'effectue en versant l'huile de coupe directement dans le
bac a copeaux 2 la base du tour. Contenance 70 litres.

I1 n'est pas possible d'indiquer une périodicité des vidanges, celle-ci
étant essentiellement variable en fonction de la pollution ou de la température

ambiante, la chaleur, en particulier, ayant une tendance 2 décomposer cette
huile assez rapidement. -

PROTECTION DU CIRCUIT HYDRAULIQUE CONTRE L’'HUILE DE COUPE

L'introduction de 1'huile de coupe dans le circuit hydraulique est sou-
vent due au nez de broche, lorsque celui-ci n'est pas masqué par un mandrin ou
tout autre dispositif d'entrainement. Dans ce cas, l'huile de coupe pénétre par
les trous filetés du nez de broche, et s'infiltre ensuite par capillarité a
1'intérieur de la poupée.

Pour éviter cet incident, il a été prévu un flasque déflecteur dont le
but est de masquer les trous filetés lorsque ces derniers sont 3 découvert. Cette
piéce devra toujours &tre montée sur le nez de broche lorsque le mode d'entrai-
nement de la pi&ce & usiner, telle, par exemple, une pointe A picots aura pour
effet de laisser le nez de broche non obstrué, e




GRAISSAGE GENERAL

POUPEE

N5 Le graissage est assuré par une

pompe 2 piston (1), commandée par
N 9  un excentrique calé sur le moyeu de
la grande roue du harnais,

Le remplissage s'effectue par le
bouchon (2) jusqu'au niveau 3 placé
6 & l'arriére de la machine.

! La vidange s'effectue par le
' bouchon (4).

/

Ilmportant : Pendant le travail, s'as-
' surer de la circulation de l'huile au
 travers du moteur (5),.

Périodiquement, et plus particulidre-

? - 3 .ment & chague vidange il sera néces~
v ﬁ . saire de débarasser le barreau aimanté
; v incorporé dans le bouchon de remplis-
# ’ 4 sage (2) de toutes les particulies

\ % A métalliques qui auraient pl s'y déposer
< A

| -4 Qualité de 1'huile

Capacité 5 1 environ|
E — i 5 | . B4 suivant norme AFNOR 60200
FAP S0 S A A A i

i‘[ . Volume d'huile 5 litres.

Toutes les glissiéres de la coulisse et du trainard sont graissées

-

automatiquement & l'aide d'un dispositif automatique BIJUR. Le filtre
monté & l'aspiration doit &tre inspecté régulilrement.

Le respect de cette préconisation permet d'éviter les incidents consécutif
& un défaut de graissage dii au colmatage des filtres du circuit par dépdt des
additifs contenus dans un lubrifiant non approprié.

NOTA : Il est recommandé de remplir le circuit avec la commande manuelle
de la pompe avant la mise en marche de la machine et aprés un arrét prolongé.

Qualité de l'huile du groupe hydraulique et de la pompe BIJUR
THM 3 suivant norme AFNOR NF - E 60.200.

TOURELLE

A

La tourelle est graissée & vie au montage.

CONTREPOINTE

Le fourreau et l'ensemble tournant sont lubrifiés par un graisseur LUB
gualité de 1l'huilte : B 4. ‘

MOTEUR DE BROCHE

Voir spécification page :13




ANPig, obossibub sap pwayog

wog 241DJ0Y iqa(] uud gL B{2As
£ . — LWL
CWHL 2)INKY
£9" Pjo ¢
8L ° sjuiod ap aJquuop
L7
/mmom
S 6105V
€6 arweydepy |y @
%1A 5
___#raeoddope [T ]
s \uﬂu\ K= :uﬂ..iv\,ﬂ.:ﬂ...i TG,L >3 :Q‘vnl veruer /
G269 "9 - eadnod-ajon w uoioy | z1 ] Ye 834 aniveq F
90, '® « 22dnod 2190y ausissiio] G GZNS y*G'Z® uolku aang |,
925978 2iuod-3aujuon aje0 w oy §i SZOS| ¥*Sz # dand aqni| €D
| 780178 3uiod-adiuod 2105 yy suaissiin| b ] Z9%8° 8 SUDNIOW | gE
| €601 ® _22dnod 5105 38sino5 | 19018 suodig g
'9z59°d e¥dnod e Ty S60L° 8 PJIBII04 noudz| gy
1925979 | 2jutod-a4juod 2109 apiug| I LEva PIOSBIFIA T
£801°9 | 2juiod-2.43U05 2105 assijnos | Of ¥800"9 bYy&sd - ¥
78016 | 2uiod-3Uiucd 9j05 A7 3UissIiH | 6 £€80L"9 0ved z
92599 B ‘ T AN uoBbl | g 925979 0/E ¥Sd4 Jnssog|
9269°d : " A 2 G877 Y WPNOT B 3BT ©
9es9g BJUI0G- a3 u05 BFPT B UTIDg | S 04878 [S1AUNE /T8 0A (R uBlsusy | &
92599 v =N UoPB[[ g BOLE"8 | juotusaoyy unsidnod| |
925978 2ednod 2105 Ay uiDg] 5 €0S), "9 | vs10A ¢ udouol P igl| L
»801 9 s2dnod 2109 Ay Bu31sSI D | ¢ 640%° v {104p Jnapsuuon | |
92599 eadnod 2185 3y uibg| 7 olos g Bhisuouoyy)
925978 T Putpn)iBU6] ROI5F ] SONOSPH Wiz D L WL sdwing] ]
poussajay Joyoubieag day s3SI ]P uonouliceq (uondy




4Nrig, ebossoub sp pwaydg 1y
ajouIpny BTG 1A o w
~ y0LES < |
1%
Mg aldiodoy 19e(] € M M
€ WHL 2|InH _ 7 2 LT (2)
u I | t«}Tlll <
€9 jojo; @ “ L
/L siuiod ap 2uquWoN v 8 It
- v |
|
Sb) ,N ,A —
mﬂ — 7T STNS E,,.
: /y .

V28 v re 1 74 9L
§Egev " v 0z . 6
slegd i 1 &b . 17778 Uk Vo4 4nasod| 1t
6682V 2|DSU3ASUDIY SIA |8 @ Y CCE7 Yy {iodp JRs|dopy L
92599 spuipnyibuol siaf /L 61898 | Oy SSadAl 219X 4| wy
9259°g " moow A 6682V | 2l[2w=2j Jna|dnodi |
S0 0 T T SZNG|  yxgzp uojhu aqni| g'wg
9zs9 8| ” v yl uw SZDG|  ¥XSTHeumnd aqny) Gwp
gl 204> S . '
[SFASSE=) spupnpbuo] Ay ¥ £l : bl N Bore'a 2.28°¢ BUQOOUCKH | gt
9S8 | v " . ' (4 - 19018 augoi@| ¥
£00L-g [39dnod 2402 |PsIaASUDY b W ‘ gosva s,r\ S60L 8 CNCELENENTNES YT
9259°8 : S O A Pu655060 SIA| ¥
Wmmw-m _ m - SNN [N ¥g80L°8 b ve4 Jnasog) ¥
: {____} . £80L°¢9 0D wvesd Jnesoq z
S B 2 )
9259’8 2OTPUPY W L ! j 525578 0/ ved anessg| i
97599 “ “ N “ 9 / P06 @] 91dU 9310A g uoiDuop z
EB0L G | dD 219 2PSIeARUDI S . ~ S0E g 1UDEIBADI] Jna|dnon b
925979 - " o ¥ §35¢ oiscq S 6L0% Y £O0CI @ %aioag udij>UST 3P aiaL | ¥}
925979 . " " 2 6L0% v 110Jp Jnadauuos |}
¥80L°© g . " < 0L9s g 2 DUIOUD L
92598 ajpuipniBuo| py sJaissio| | ¥z WL edweg Ty
PBIRe uoyoubisaq day ERTIENETEYY uoTpuBisag ok

SONOO9




SELECTION DES COMMANDES

/@ © @\\
BT - =7

0 e
Do e @6 |
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{ + + | //\\'
@ B (@ @
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W @ ® @ ®  C

Avant toute opération ou réglage sur la machine, relever la manette
du sectionnement de mise sous tension de l'armoire électrique. Le
contrdlé de la mise sous tension de l'armoire est assuré par un voyant
situé sur celle-ci.

MISE SOUS TENSION ET COUPURE GENERALE DE TA MACHINE

9 - Bouton poussoir vert

Mise sous tension générale de la machine, armoire de commande
numérique et commande de 1'hydraulique.

I0 - Bouton poussoir rouge

Coupure de la tension générale de la machine.

COMMANDE SUR D.C.N. (par introduction manuelle des données).

Gammes

. Vitesses

. Mise en route et arrét de la broche

. Avances

i




COMMANDES SUR PUPITRE MACHINE

1T

12

I3

I4

I5

16

Bouton poussoir noir

Voyant vert

Voyant vert

Bouton poussoir lumineux rouge

Voyant blanc

Manipulateur 4 positions

Bouton ,poussoir noir

Commutateur 3 positions

Bouton poussolr coup de poing
rouge

Bouton poussoir noir

Bouton poussoir rouge

Bouton poussoir noir

Commutateur 2 positions

Potentiom@tre

12

Départ de cycle
Origine X
Origine Z
Défaut de broche
Mise sous tension
Commande du trainard en manuel
Evolution tourelle en manuel
Lubrification des outils
Arrosage continu
Arrét
Arrosage en cycle
Arrét d'urgence

Mise en rvotation de la broche sens
inverse des aiguilles d'une montre

Arrét Qe broche

Mise en votation de la broche sens
des aiguilles d'une montre

Arrét de broche aprés arrét d'avance
Variation manuelle de la vitesse

de broche en cycle ou commande
manuelle




ENTRETIEN DES MOTEURS A COURANT CONTINU

ENTRETIEN MOTEUR DE BROCHE A COURANT CONTINU

I°) Entretien du ler degré (toutes les 1500 heures)

a) - Nettoyage extérieur du moreur
b) - Vérification du serrage des connexions
¢} - Vérification du coulissement des balais dans leur porte-balais

soulever légeérement le balai (3 2 4 mm) et le laisser retomber,

on doit entendre un bruit sec.
d) - Vérification de l'usure des balais

nettoyage de ceux-ci a4 l'aide d'un chiffon propre imbibé d'essence

ou d'alcool. Utiliser les balais jusqu'au 2/3 de leur longueur initiale.
e) - Vérification du collecteur

la surface doit &tre polie. Une teinte brun-noir unie est normale, elle

" indique une bonne commutation.

Vérifier qu'il n'y a pas de trace d'amorgage ou d'arrachement de métal.
f) - Ces opérations doivent toujours se terminer par un soufflage a l'air

comprimé sec.

2% Craissage

Les paliers sont munis de soupapes a
graisse et graisseurs (fig. ci-contre).

L _ ) ) . INTERIEUR
L'opération de graissage consiste & DE LA
remplir la réserve de graisse neuve a MACHINE
1'aide d'un pompe; la graisse usée est g
évacuée par un orifice prévu a cet effet. —

Ce graissage s'effectue PENDANT LA
MARCHE .

Fréguence des graissages

Pour un service normal 1500 heures
de marche

Les graissages seront plus rapprochés
pour un service intensif ou une
ambiance difficile.

Graisses 3 utiliser

COSMOLUBE N° 2 (Houghton)™

SHELL ALVANIA 3

S KF 65

MOBILGREASE BRB Lifetime (Vacuum Cy)

3°) Entretien 2&me degré

Il comprend les opérations du premier degré, auxquelles s'ajoutent

a) - Remplacement des balais (utiliser des balais de méme qualité que ceux
d'origine),
Mettre en forme et roder les balais neufs.

b) - Entretien du collecteur
quand le collecteur est en mauvais état (traces d'amorgage, mica dépassant
les lames, etc...) , procéder au tournage de la surface (le nettoyage a la
toile émeri ne fait qu'augmenter les défauts).

Aprés ce surfagage, gratter les lames de mica (avec une scie 3 métaux) ,
jusqu'a une profondeur sensiblement égale & leur largeur. Pour ces opéra-
tions, il faut démonter le moteur.

13




ENTRETIEN DES MOTEURS D'AVANCE A COURANT CONTINU

Ces moteurs sont congus pour assurer un service avec entretien raduit. Fn
principe seuls les balais sont a vérifier régulidrement.

Balais du moteur

Les balais du moteur doivent &tre contrB8lés régulilrement (toutes les I0OC h.
de service), :

Ces balais sont du twpe 2 cartouche accessibles en dévissant le bouchon plas-
tique étanche qui ferme la gaine du porte-balais.

Au moment du contrdle retirer les balais en repérant 2 la fois leur gaine res-

pective et leur orientation dans la gaine (marquage vers la prise de courant ou
la boite 2 bornes).

Au cours du contrdle, s'assurer :

- Qu'ils coulissent librement dans leur g
charbon ne s'oppose pas & ce coulisserme
chiffon sec.

ine et qu'un excés de poussizre de
-

a
nt. Zventuellement les essuyer avec un

- Que les shunts ne sont ni endommagés (fil recuit par un courant excessif ou
coupés).

- Que les ressorts n'ont pas perdu leur élasticité,
P P

i

- Que les balais ne sont pas cassés ou écailléds, ni bralés par un courant trop
forte.

- Que leur longueur est supérieure a2 10 mm.

- . “ .

ils doivent &8tre remplacés par des
sur une meule 3 grains fins @ I08mm

8'ils ne satisfont pas & ces condi .
pr s
pour série 600.

balais neufs de méme qualité (ADR

icns
rod
pour série 800, 89mm pour série 700, 69%mm

-
[
- -
< e
-

Veiller en remontant ces balais 2 ce que lz pince assure un bon contact sur
les cdtés de la gaine.

2

On éliminera la poussil®re de charbon dépos& par l'usure des balais en retirant
tous .les balais et en soufflant dans leur gaire avec un jet d'air comprimé sec.

Balais de la génératrice tachymétrique

Il est recommandé d'éviter de toucher aux balais de la génératrice tachymé-
trique qui doivent normalement assurer un service sans entretienjusqu’a la révisi
générale de la machine. - b

En cas de nécessité absolue les remplacer par des balais prérodés de méme

qualité (CA 30 ou AGB7). Tras important : Ne pas toucher avec les doigts la surface

du collecteur.

Roulements

Les roulements sont du type 2 déflectesurs graissés 2 vie.

NOTA : La génératrice tachymétrique ne peur 8tre démontée sans risque de désai-

mantation. Si cela était indispensable, il y aurait lieu de shunter les aimants
extérieurement par des pilces en acier doux, d'au moins 5 mm d'épaisseur avant de
retirer 1'induit ou 1'inducteur.

- Balais moteur - ref. 272-I03 en typas 8I3 - 826 - 839

§

Bouchons de porte-balais ref.257-82 en types 8I3 - 826 - 839

§

Balais génératrice tachymtrique - Ref. 272-I16. ,

i

Bouchons de porte-balais - Ref. 257-65. v

i
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COMPOSITION DE LA MACHINE

- Poupée avec baladeur & 3 positions & commande manuelle,
- Moteur de broche & courant continu & couple constant 12 kW & 800 tr/mn.

- Trainard avec coulisse transversale.

- tourelle a 8 positions sur poste
arriére, :

-~ Pointe butée sur broche.

- Contrepointe manuelle ou contrepointe hydrauligue.
- Bac hydraulique.

- Armoire de commande numérique.

-~ Dispositif de lubrification des outils par électro-pompe

ELEMENTS OPTIONNELS

- Porte-outils tourelle 8 positioms (voir page 21 )
~ Tourelle et plateau & I0 positions,

-~ Lunette

~ Convoveur a copeaux

- Avance barre

~ Tire barre -

15




CARACTERISTIQUES

CAPACITE

POUPEE

MOTEUR DE
BROCHE

TRAINARD

TOURELLES

CONTREPOINTES

BAC
HYDRAULIQUE

ENCOMBREMENT
POIDS

PR Tl pE

o e

Diamétre maxi sur coulisse
Entrepoinfte .....coevieecneasesss

Course longitudinale

Course du transversale

Vitesses de broche obtenues
manuel & 3 positions (I/I - I/4 ~ 1/18)

Type dU DEZ ..o ecnnne toccnennannnenensoas
Alésage de broche ....... ... ...
CBne de la broche ..... ... i iiiiinnnnn

Moteur courant continu a couple

Vitesse maxi
Vitesse de déplacement rapide du trainmard....
Vitesse de déplacement rapide de la coulisse.

Pas de la vis longitudinale
Pas de la vis transversale

Tourelle 8 positions sur poste arriére

Avec tourelle 8 postes

......................

Voir page 41
Voir page 41

............

-----------------------

sélecteur

.................

..................

Diamétre du fourreau & commande hydraulique
Course du fourreau ............vvumveeeeinnas
Pointe tournante incorporée avec cOne Morse

cos
Capacllté .. ..t oanaanoocersonncnes

Puissance du moteur

Voir notice de programmation suivant type DCN

VOLT PAZE .t ot i s ivvoovsceannonorncosnansonass

---------------

16

----------

450 NCS 600 NCS

485 mm 650 mr
460 mm 600 m
258 mm 320 mm
260 mm 350 mm

Voir page I8
IS0 A Iat

52
Métrique 60

I2 kW & 800 tr/mn

2400 tr/mn
6 M/mn 8M/mr
6 M/mn sM/ -
6 mm 6 mm
5 mm

6 mm

Voir pages 19 - 20

82 mm II10 m
120 mm I5C mm
n®3 n®4

50 tlitres
1,8 kW

25 25 - 26




CHAINE CINEMATIQUE

MOTEUR

s - YoNeS
{,}" ; RESOLVER

RESOLVER

SR————

i

‘ MOTEUR CC = ’

EGOONCS

MOTEUR
cC
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POUPEE

VITESSES DE BROCHE

P
ﬁ S05 1S10 1515 [ S20 1 525 S30 | S35 | S40S45 | S50 | 555 (560 [S65 (ST0 S75 | SB0 585 580585 1599
h ] 16 24 32 38 1 47 55 1683 | T4 78 87 85 1103 10 | 118 | 126 | 134 | 142 [ 1BD | 156
s 32 | 63 S5 1126 | 158 | 189 | 221 | 253 1 284 (318 {347 1379 | 410 | 442 [ 473 (505 537 | 568 | 600 625
Y 126 1253 ] 379 | 505 ] 631 | 758 | 884 [1010 | 19136 [1263 |1389]1515 | 1641 17688 | 1894 2020 2146 | 22731 7398 2500
DETAIL DU NEZ DE BROCHE
1SO Type A1 6~
Avant serrage des vis 30084, 8
i [e)
6501, g
11 trous équidistants ©
¢ 1281 a
; - 1 V' C3ne mézrigue 60 oW
L /AN ~ o . ) & & =
/ = oe—e g g g
z' -:V (‘;:alClLZ/E %/20 5 & E
. AIIES 2
\’4"{* = 2
9 trous @ 12 S I disposés 7 : —i =
tous les 30° ou multiples & P =]
de 30° suivant dessin é = 4
7 &
. : ! 28
i 26 15,88

IR




TOURELLE A 8 POSITIONS

DESCRIPTION de la TOURELLE

Tourelle & axe horizontal avec plateau chariotage 8 postes.

La rotation de la broche porte-plateau, est commandée par un moteur
hydrauligque,

Lfindexage de précision est obtenu par l'intermédiaire de deux cou-
ronnes dentées, le maintien en position et le désaccouplage sont assurés
par un piston hydraulique,

Ltoutil de service est programmé sur le ruban perforé, et l'utilisa~
tion des outils peut étre dans un ordre quelconque ; & cet effet, un commu-~

tateur rotatif a 8 positions contr8le les positions T & 8 en correspondance
avec les numéros de porte-outil du plateau,

Un micro contrdle la bonne position du plateau et permet le départ
de cycle,

[:#ff — T
i I 1TH= - =TI
[ |
l 1 IR L !
i H [
| |
i i
| |
e G- |
§
| i
l B B B E
L____'l-‘-..__r-k___.rlilx.__}k_.
|
i
I
|
|
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FONCTIONNEENT de la TOURELLE

Position de travail

L'électro-aimant E est désexcité, la pression est dans la petite
chambre et maintient en position le plateau indexé par les couronnes dentées.
Le micro Ml informé, a autorisé le déroulement du cycle. La valve V est
dans le logement du disque, Le tiroir T est enfoncé,

Evolution

Le ruban perforé, par l'intermédiaire de 1'armoire électrique, commande
la rotation pour un changement dfoutil.

Le déroulement des mouvements s'effectue comme suit.

L'électro-aimant E est excité, la valve V recule, la fuite du moteur
hydraulique est assurée, la pression arrivant dans la grande chambre déplace
la broche porte-plateau, ce mouvement lib2re les couronnes dentées, le micro
M 1, le tiroir T recevant une pression permanente, suit le plateau et ali-
mente le moteur hydraulique. Le systéme tourne,

Quand, avec un temps d'avance par rapport & la position correspondant,
a l'outil choisi, la valve V par 1'action du ressort se déplace et vient en

appuil sur 1l'extérieur du disque cranté, i cette position la fuite du moteur
hydraulique est encore ouverte, la rotation continue,

Au moment ol la valve V descend dans le cran du disque la fuite du
moteur hydraulique est fermée, la rotation s'arréte, la fuite de la grande
chambre est ouverte, la broche porte-plateau descend et s'indexe par les
couronnes dentées.

Le micro Ml informé, autorise le déroulement du cycle.

20
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CONTREPOINTE A AUTO BLOCAGE

450 NCS fourreau ¢ 72 et 82
600 NCS fourreau @ 82

La contrepointe est maintenue sur le banc par quatre patins de Dblocage (A)
commandés par un levier (B). Elle est libérée quand le levier est en position I.

En cas de travaux trés durs, bloquer la contrepointe comme indiqué ci-dessus,
puis serrer l'écrou (C) qui bloque fortement la contrepointe en place.

CONTREPOINTE
600 NCS fourreau § II0

Amener le trainard en contact

avec la contrepointe afin dfen~
/ . gager l'entraineur dans le corps
du trainayd. f

Clé permettant d'engager l'entraineur
(le levier doit 8tre maintenu dans
cette position pendant toute la durée
du péplacement)

Ce tour peut &tre équipé d'une contrepointe. Son déplacement sur le banc
se fait par l'intermédiaire du trainard. On utilise la clé de service 32 s/plat pour
actionner le six pans (1) situé sur la partie avant ; ce qui permet de rendre soli-
daire la contrepointe au trainard. Le manipulateur sur le pupitre du trainard
commande le déplacement,
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GROUPE HYDRAULIQUE

REGLAGE DES PRESSIONS HYDRAULIQUES

- Important -

Tous les réglages des pressions hydrauliques ont &té effectués, dans
nos ateliers, 1ls ne doivent jamais &tre modifiés sauf cas particuliers
{contrepointe et cylindre de serrage du mandrin 2 commande hydraulique)

OPTION '

Les désignations des organes indiqués ci-aprés ne sont données que
pour mémoire.

i | \ I
i ! i AN ‘ //F“T*I
- Sortie alimentation tourelle.
- Réduction de pression contrepointe.
. OPTION
- Electro-valve commande de contrepointe, —

- Sortie lubrification poupée.

- Réduction de pression mandrin.

- Electro-valve mandrin

- Réduction de pression changement de gamme automatique.
- filtre.
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Seules les valves de réduction de pression (14) pour la contrepointe et (3}
pour le cylindre hydraulique de commande de préhension des pieces peuvent &tre
réglées en fonction des travaux a exécuter.

Les manombatres (15) pour la contrepointe et (4) pour le cylindre hydrau-
lique, permettent de vérifier la pression obtenue en bar.

1 ) e -y
Pour la contrepointe, un bar lu au manometre donne une poussée totale

a2 la contrepointe égale a 50 Kg.

La pression d'utilisation du cylindre hydraulique est variable sulvant
la force de serrage et le systeme utilisé pour la préhension des pieces. Cette
force variable suivant les travaux a effectuer,

A titre d'exemple, pour le cylindre hydraulique 65 X 140 d'un mandrin
hydraulique @ 280, un bar lu au manom&etre donne une force de traction sur les
mors de 140 kgs. '

En regle générale, si la piece 2 usiner ne risque pas d'8tre déformée
au serrage, la force de traction sur les mors sera de 2000 kg environ. Cette
force est variable suivant le porte-a-faux, l'état du bruit, la profondeur de passe
l'avance par tour etc....

En dérivation du manometre du
cylindre hydraulique, est branché un
mano-contact de sécurité, Celui-ci
a pour but de contrdler la pression

nécessaire au serrage de la piece 2

usiner., Le départ du cycle ne pourra
: avoir lieu que si la pression du circuit
du cylindre hydraulique est compatible

avec celle réglée sur le mano-contac

Bague moletée

Le réglage de ce mano-contact
de réglage g2k

o s'effectue par rotation de la baque mc

tée. Les valeurs de réglage sont com-
Traits repéres : prises entre 5 et 25 bars., La rotation—
fait apparaitre des traits repéres, Ch ;
que trait repére correspond 3 5 bars,
Régler le mano-contact a2 une pressic-
légerement inférieure 24 la pression :

lue sur le manomzetre du cylindre hy-
draulique de préhension des pigces
( 5 bars environ )
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ENCOMBREMENT GENERAL
450 NCS EP 1000 - 1600

600 NCS EP 1000 -1600.1900
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ENCOMBREMENT GENERAL
600NCS EP 2500 _3100
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32, AVENUE DE L'EUROPE

F 78140 VELIZY-VILLACOUBLAY
Tx AFCMO 896923 F .
Tél. 946 86 40
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- cwUIPcoMERT CE EASE CEFINI SUR LA CCOCUMENTATION CI-JOUINTE

~ MaATERIEL ELECTRIGQUE NON TROPICALISE POUR COURANT TRIPHASE 38C VOLTS 50 PERIODE
- TuNSLON LDE BeANCREMENT A PRECISER

- HUlLE DE PREMIER REMPLISSAGE NOM FLURMIE

- PRIX UEPART USINE POUR MATERIEL NON EMBALLE

- alCUESSCIRES STAMDARL SULVANT LISTE CI-JUINTE

- LUNODITICNS PARTICULIERES DE VENTE VOIR ANNEXE




