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NOTICE
DE

REGLAGE et o’'ENTRETIEN



A NOS CLIENTS

Ce fascicule a été créé afin que vous pulssiez installer et entre-
temdr votre tour d’une naniére correcte.

lous pensons qu'en observant les instructions inmdiquées dans ce
livret, vous obtlendrez toute satisfaction de cette machine.

5i quelques difficultés ne pouvaient Btre surmontées avec 1'aide
de ce fascicule, nous vous prions de nous en informer en joignant & votre
demande, le mumséro matricule de vobtre machins, lequel est polngonné sur ln
plague d’immatriculation placée sur la partie arriére du baoe.

Vos demandes d’information seront les biervemues et recevront
toute l'attention de nos Services Techniques.

La présente notice cst classée en différents chapitres :
1°) @ingage, mivellement

2°) Caractéristiques et cinématique des mouvements

3°) Mise en rarche - Plateawx - Réglage des roulements
4°) Entretien - Graissape

5°) Acoessoires spéclaux



ELINGAGE

Vous conformer gux disposirions ndiguees nar /e dessin C/-0essous .

Plggue enrevee

NETTOYAGE DE RECEPTION

Le tour est, en général, enoui? ge gra/sse alfin de /e profeger de /o rouilie .
Certe grorsse doit éfre enlevee ef /g maciune neftoyée solgneusement arin d'enfever
les poussiéres ef impureres gus, en se lageent Sous /es glissiéres, les derericrerarent

preéemaruremment.
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FONDATION ET NIVELLEMENT

Un bon nivellsment est un facteur trés izportant pour 1'obtemntion
du maximum de précision.

11 est recommandé de préparer & 1'emdroit des socles des massifs en
iton assis sur un sol dur, ‘s'il ¥y a lleu, poser des t8les épaisses pour
appul des vie vérins de réglage.

La préedsion obtemie par le tour déperd de 1a précision de son mlvel-
lement. I1 est donc récessaire d?enployer des niveaux précls, gradués entre
le 2/100 et le 5/I00 de millimetre par métre; une cale spéciale, fournis
avec le tour, s’adapte sur les glissitres du banc et permet les vérifica-
tions de mivellement.

QPERATIONS DE MIIVELLEMENT .=

Exécuter les différentes manoeuvres come indiqué eci-dessous :

1°) Poser la cale transversale sur las guidages du chariot, prés de la pou~
pée.

2°) Poser le nmiveau sur la surface planse de la cale.

3°) Agir sur les vérins des socles afin dFcbtenmir le mivellement transver—

sal converable. Les vérins doivent prendre appui sur des plagues de
t8les d'environ 150 x 100 mm., et préalablement noyées dans le béton.

~ LE NIVELLEMENT TRANSVERSAL PRECIS EST TRES IMPORTAIT -

Lle olvellement longitudinal, de moindre importance, doit malgré
tout retenir 1’atiention des Momteurs.

4°) Exécuter le rdvellement transversal & 1'extrémité du banc, ctté contre—
poupéa.

5°) Vérifier 2 nouveau ls nivellement pres de la poupée et corriper, s'il ¥

a lieu; en exécutant les opérations précédentes jusqu’a 1'nbtention
d*un nivellement parfait 2 chaque point de contr8le.

6°) Procéder au scellement. Il est recommandé de couler du cirment entre le
sol ot les socles pour obtemir une meilleure assiss.

Lorsque le tour est scelld exécuter une dernikre veérification
avant la mise en service.

CONTROLE PERTIODIQUE DY HIVELLEMENT

I1 est récessairae de contr®ler périocdiquecent le mivellenent du
tour chague trimestre.

Un mauvais nivellement produirait des efforts de torsion anormaux
sur la broche et des mauvaises portdes des cheriots sur le bane.



APPAREILL AGE E| ECTRIQUE

A/ MISE SOUS TENSIQN - BRANCHEMFNT g

Ls dise sous tension s'effectus per ls menceuvre de 1'interrupteur
eltus sur ls porte du socle sous contrepointe. La mise en route de 1Yélectro-pampe

d'arrosage des ouidls s'effectus en eppuyant sur ls bouton "marche” du coffret marqus
" dlsotro-pompe” .

Bramchbment dlsetrigque. Iss sections en mm? des fils dlarrivée
‘du pecteur sont dommdee par ls tebleau ci~dessous

Puisamnce Triphagé Biphasé
du mbtewr | 115 V.| 220 V.| 360 V.| 220 V,

40V . 8 197 3 1%

Ces chiffrea domnnent lse sections pour condtucteur cuivre }
pour dss condusteurs en aluminivm, mdtiplier par 1,5 .

Protection

lax ocupe~circuit prinedipsux protégsnt l'installation dlsotriqm
at aont utilisée comme sesilonnsurs, afin d'dliminsr toutes tensions sur la machine.

ke 211 fusible est ealibré pour ls double ds 1'intensitd nomdnals

du moteur principal . Rous vous indiquons lss fils fusibles & employer, soit an
shgindvm ou an argant .

Diemétre du £i1 ‘
on 1/103ms do m/m 8 9 10 12 :14 16 18

LA N KN R NN W NN ]

Intensités normsles ( elumintwm | 20 |25 | 350 | 40 | 50 | 60 | 10
en ampdres ( srgent 50 |40 | 48 65 85
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Chapitre I CARACTERISTIQUES DE LA MACHINE

T OT - -

2ZEREIT. Diambtre maximum pessant au-dessus du banc 280
Dismdtre meximm pessant su~dessus des chariots ., 180

EUOR Nombre de vitesse de lz broche - 18 (2 gammes) de 50 & 25CC T/

de 25 & 1250 T/M

Céne de 1= broche . lorse n® 4 |
Alésage. de 1z btroche TE
Nez de la broche American type A -~ 4"

Z0IT= DI AVANCE .-
28 pas métriquea de 0,5 & 7
28 pas anglsis de 50 & 4 filets per pouce
28 svences Irmgriring des de 0,05 & C,7.
28 avances transversalses da. Q2% & C,35

(le levier sur poupée, embrayd en marche

ropide, multiplie tous ces pas et avancaes par 4 et 16 )

Pag de la vis-mare 6 mm.
CHAETICTS .-

Course du cHerict porte—outil 112

Ssction des outils ” 18 x© 18

Pag de la-vis du trzinsrd 4 mm.

Pam de ls vis du P.C. T m 5.
CONTEEPOTHTE , -

Céne du fourreau lorse n°® 2.

TOTEUR y e .
Puimsance ' 4 CV - 2540 T/M
2 0V - 1420 ™l
ACCESSOIRTS DE SERIE.—

Diamdtre mandrin universel g1
Diamdtre admis en lunette fixe Maxi @ 50 - dini - 8
Dismétre admis en lunette & suivre Maxi : 30 ~ ilini ; B
Lubrification des cutils

Appareil & retombée dans le pas

ACCESSOT- =S HORS-3ERIC.-

Appareil & charioter comique

Barre de butée lopgitudinalea automatiques

& 2 sens de marche et 7 poaitions

Pinge-barre & serrage par 1'arridre Longitudinales Transversales

‘vences réduites (1/4 des avances 0,0125 & 0,173 0,CC625 &
nomalas) : 0,0875

Coulisse prolongée et P.0. arriére

Frrtronosnt: Encombrementt Fordy
ik Longueor | largevr | Havleur |92/7 Koohine
Qm 500 im580 633 | 1m 190 | 900 g




_VITESSES pE LA BROCHE &N T/M _ -5

GAMME NORMALE GAMME LENTE
VOLEER500{20001600[1250/1000{800 VOLEEH2501000{800 | 625|500 |400
qer |

HARNA[S| 640 {soo 400\320 250|200, annais|3201250(200(160(125 (100
HARWAISI160(1251100| 80 | 64 | 50 [narnals] 80 | 64 | 50| 40732 |25

MONTAGE N%4 /Standart) FILETAGE MONTAGE N°2( Variante)

Iz
GENTS OUPEE /.‘?OUE SN TERMEDIAIRE T DINTS

PAS METRIQUES

LEVIER] 9 2 3 4 ' 5 6 | 7 |LEVIER 1 2 31 4 S 6 7
D 0,5 [0,56250,625(0,6671 0,75 l0,81250875| D 0,2 |6.225| 0,25|0,275| 0,3 |0,325] 0,35
C 1 [4425]|1,25 {4,375 1,5 |1,625{4.75! C | 0,4 |0,45| 0.5 | 0,55| 0.6 | 0.65] 0.70
B 2 {2,25]25 (2,751 3 |3,25(355] B 108098 4 |44 424,31,
A 4 4,5 5 551 6 6,5 | 7 A 1,6 | 1,8 2 2.2 | 2,4 | 2,6 | 2.8 :

PAS WHITWORTH ( FILETS AU POUCED
LEVIER| 1 | 2 | 3 1 £ | 5| 6| 7 |tevie”d 1 | 21 3 | 4 | S 16 | 7

D 32 |36 |40 |44 | 48 | 52 56| D |80 |90 [100 440 420|150} 140
C |46 {18 | 20 |22 |24 | 26 |28} C |40 |45 | 50| 55| 60 | 65 | 70
B 8 | 9 |10 b14 |12 | 13 | 14 B | 20 |22v2| 25 |27z 30 |327V2| 35
A 4 14V 5 |5Y2| 6 |sV2| 7 A |10 [41val12e|15 ¥ 15 (46 V417 e

MONTAGES SPECIAUX(FOURNI SUR DEMANDED
PAS WHITWORTH

MONTAGE POSITION DU LEVIES
PAS A OBTENIR | DES ROUES poue Pas DE P
{Filers ou powce) A B ¢ Filers oupaute
BOURELE BO/TE DAVANCES ‘11 ‘i/z 4 8 46 -,24
PAS MODULES 19 48 | 76 i
LEVIER | 4 2 3| 4 5 6 | 7 27 32 26 '8
D |0.25n10.2842{0,5125/0,3437|0,375 0,4062/0,43575 38 , 48 76 2t
C. | 0,5 [35625/0,625|0,6875| 0,75 |0,8125,0,B875 | ‘42 |32 926 28
B 4 |4425| 4,25 [1,575( 4,5 [4,625]| 1,75
A 2 tz2.25| 25 1%t2,75| 3 |3,25] 3.5.

PAS CIRCONFERENTIELS(pIAM.PITCH)

LEVIER :
EVIE 1 2 3 4 5 6 7 PAS A DATENIR ONTAGE DES ROUESPOS/TION DU LEVIER
D |64 | 72 | 80 | 88 | 96 | 104 {142 | smerripuss) A | B | /merrreves)

C 132 | 36| 40 | 44 | 48 | 52 | 56

B 16 | 18 20 | 22 | 24 | 26 | 28

L~

PAS METRIQUES

0,39 24 | 100 0,325

ile leviersur pounce, embraye cn marche rapiae,
A 8 ° 10 1 12 113 | 14 |, /mnsie rous ces pos el ovonces por #er7a.

Avernres Jommitiimdinglas - 708 des pos merrioues - Hronsyersal/es : /720 ‘oes pos merr
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CHAFTTRS -2 MONTAGE ET REGLAGE.,

DEMOITAGE D LA BHOCHE.=

1°) Retirer les 6 vis (repére .} sur le flasque avart
2°) Znlever ie frein B8 et 1= vis C. Udvisser ot enlever 1l'dcrou arritre o

3°) Caler en £ points sur les appuis fixes les plus proches le pignon = (voir cro-
qais en plan vage 13)

4°) Passer par l'alésage de lz broche one tige filetde de P minimum 18 et le malin
tenir & llarridre par une rondeile cenmtrée dans la broche et s'appuyant zur
celle~ci,

5°) L'extrémité avant de la tige filetée doit passer zu travers d'un dtrier oercc
at & 1l'aide d'un éecrou suprorté par une rondelle, toute action de serroge sur
1'écrou doit avoir pour effet de faire sortir 1z broche. -

Au remontage, s'assurer que lss roulements somt apsolument propres et
aulaucune poussiére, ni corps étranger, n'omt pénétré & 1l'intérieur. Suiffer lég
rocent la rous dun harnais pour faeiliter son emmanchement sur la broche. Eviter
le coincement du clabol de prise directe {repdre F ) contre sa fourchette en ma-
noeuvrant comtinuellement la came de commende (trés important). Bien vérifier enfin
1'orientation de la cuvette extérieurs du roulement double avant son introduction

dans le corps de poupée. L'ergot de positionnement G doit entrer librenent dans
ltencochs pratiguée dans sa collerette.

TR O L -

Par la disposition particulisre de ses roulements, lo démontage et le
recontage de la broche doit sleffectuer sans aucun déréglage des roulerenis.




PEGLAGE DES ROULEMENTS A ROULSAUX CTHIQUES DE BROCHE .-

Ces roulements, de trés haute précision, sont réglés en nos Atelisrs,aves
un jeu rigoureusement déterming ot leur fonctionnamsnt, jugé par plosieurs orféres
différents. " 5

Zn principe, le réglage doit subsister:durant plusieurs mois de fenctione-
nement ininterrompu, méme aux plus grandes vitesses permises. Il est donc recem-
mandé & l'usager, et merticulilrement durant la période de garantis, de ne pas
réviser ce réglage quiavec tme gramde prodence . '

Toutefols, i1 serait préférable avant de déoider de 1'opportenité d'un
nouveau réglage, de consulter notre Service TECHNIQUE. >

al GARACTERISTIQUES DU MONTAGE DES ROULEMENTS DE BROCHE.- (Voir croquis ci-dessous)

Palier AV 1l roulesent & double rangée de galets coniques, formant butée axiale
de broche dans les 2 mens. :

Bague extérieure positionnée en rotation et bloguée dans le corps
de poupée par le flasque AV,

Pelier AR :1 roulement & simple rangée de galets coniques.

Bague extériesure coulissant dans le corps de poupee at préchargée
¢lastiguement par me courdine de ressorts hélicoidaux diment tards.
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D) COMDITIONS QPTIMA DT FONCTIGNEMENT DES DOULBMENTS.-

Contrairesent 4 lz notion de précharge, tells que définie par la tech-
nigue anéricaine du roulement & galets coniguss, il nous est apparu de fagsn elaire
et indiscutzble par de nombreux essals de Laboratoire, qu'il y avait inoompata_b:.li-
w€ entre cette notion de précharge gt les grandes vitesses de broche.

Tout roulement prichargé voit, & 1a fois sz vitesse et sa charge ad.z__ni_}s-—“
sibles diminuées dans des proportions qui, le plus souvent, ne correspondent Plus
aux besoins des brochés de pachinss-outils moxiernes.

Jar seilleurs, la précharge échappe presque toujours, sinon toujours, o
un moyen cde cesure slr et efficace. Zlle reste une questicn dfappréciation extréme-

rertvarisole et par conséquent, des plus doutenses, quant & la répétition des résil~
wals recherchés.

3

we plus, elle avparait pour le moins inutile, étamt prouvé que l'on a pu
ergéliorer 1z stabilité en laissanmt un trés petit Jeu radial au roulement AV de bro-
che.

Far contre, il est iasortant pour la tenue générale de la broche an brou—
tement, zinsi que de ls prdécision des cotes et de la qualité de surface, qus la pm—-
charge clast,lque AR ait bien pour effet :

1°} de razg:ecler le broche st les galets du rowlement AV ﬁans iz cuveite conicue et
de retiraper ainsi le jeu axial précédemment indigqué.

2°) dlenlevar tout jeu au roulement AR

3°) de laisser les dilatations, rétractions, s‘opérar' librement vers 1'AR, sans ju--
turber les conditions de réglage du roulement AV.

31 par inadvertance, ou pour toute autre raison, la cuvette du roulement
AR se trouvait forcde dans son logement au point de ne pouvoir se déplacer libre-
went sous l'effet des ressorts, toutes les comditions recherchées pour la sbabilit=.
lza précision, la résistance au broutemernt, ete ... se trouveraient gravement alid-

rées et la machine ne donnerait satisfaction que pour les travaux exécutés entre
pointes,

Les roulerents ne peuverit évidemmernt conserver indéfiniment leur réglurez
d'origine. De plus, il ne faut pas croire gue du fait de la précharge ¢lastigue AR.
qui a pour bul un rattrepage constant de l'usure de la partis extérieure du roule-

cent,AV et un fonctionneiant sans jeu du roulement AR, gue la question en soit ré-
slée pour autant.

Les conditions d'usure ont pour effet d¥éloigner de sa cuvetbte la partie
imbérieure du roulezent AV et & partir d'un moment dennd, tout se passe comme si la

broche n'étsit plus soubenus qus par deux mulemants simples, places chacun & une
de ses extreénités.

Il apparait clors clairezent aue pour #établir les conditions d‘omg:me

ou les conditions d'un fonctionnement correct 131 faubt de temps & autre ramener .
la partie imtérieure du roulensrt AV an bonne p%n1 P ‘ ‘
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Il fau. noter ceperdamt que le broutesemt n'a pas toujours pour origine
un jed de rowlement; en dehors des autres causes miitiples et pas tres connues
11l peut provenir aussi d'un roulement trop ssrré.

g

¢} COTROLE DES JEUL,-

4 froid de + I0° & + 20° environ, le palier AV doit présenter un Jjen
axial variant de 0 == QI5 2 O m (2 maximum.

Ce jeu ne peut s'enrezistrer avece prégision au'en enlevant comlétsinent
la précharge élasticue di roulement AR. : :

Pour ce faire, desserrer progressivement les 4 vis (repdre H) plaedes
sur le flasque AR, sans toutefols les dézager complitement de leur filetare.
Placer un comparateur en bout de broche et déplacer celle-ci 4 la main, alter-
nativement vers la contrepoimte et en sens inverse. :

Ne Jamais essayer sous peins d'erreur manifeste, de mesurer le jeu indi-
qué en placant des leviers sous la collerette du nez de broche, sous prétexte
aufen poussant plus fortemert celle-cd, 1l est possible de lire des déplace~
merts plus importants.

Ces déplacements proviennent beaucoup plus de flexions dlastiguss aue de
Jjewx vrais dans les roulesents,

k]

d) CONTROLE DE TEIPERATURE. -~

Le relevé de 1'éldvation de 1la tampérature de marche peut également guiw
der l'utilisateur dans ses recherches concernant le réglage, bisa gu'il faille
stentourer de gquelques précautions pouar aboutir & une certitude relative. Ca,
moyen trés simple peut décider & lui seul, d'un réglage ou trop serré ou trap
large et nous ne saurions trop le recommander.

Un thermémétre au mercure d'usesge industriel est imtroduit dans la cavi-
té menagée a cei effet & la partie supérieure du flasque AV (rep.I) et prézla-
blement garnie d'huile (voir croquis). page 12

Un fonctiormenent ininterrompu d'une durde moyenne de 1 h 30 pour tme )
vitesse de broche de 2.500 tours doit faire apparaitre une dlémation de tempé-
rature tres voisine de + 50° au-dessus de 1'ambiance.

Une température supdérieure serzit l'indice d'un serrage cu roulement et
il 7 amait danger & prolenger 1'expériencs.

51 des essais pratigues concluants avaieznt pour effet de démontrer qu!
une température moyenne plus basse que celle indiquée. pouvait d¢zalecent conve-
{1_'1:, il n'y aurait pas lieu de pousser pilus avant Le réglage.

a) ESSAT PRATIQUE.-

L'an des tests pratiqués em nos Ateliers lars de 1= réception de nos .ma-
chines, permet de vérifier le réglage des roulqments de broche; ce test est
le suivant : |



A6,

“Un trorgon cd'acier demi-dur, de reésistance 55 @ €0 Kgs. au nnr, a'un
Ziemdtre moyen de s0mm, el d'une longueur de 13C mu. ast nﬂnté en & mors et
-artemant Serré sur une exaremlte treéalablerent tournde.

La vitesse de broche a été rdéglde pour une vitesse de coupe devld a 7
20 metres-minute. Un outil en acier replde de section 1€ x 18 du modéle courzm’
& charioter & droite et présentapt un angle d'sttaque de 15°, est monté sur iz
toureile porte-outil. :

Une penétration de Zmm. au rayon pour une avance de O mm 1 par tour

2 100 m/m de la face du nandrin, ne doit provoquer aucun broutemgnt ( voir cro-
quis ci~dessous).

Au cours du réglage du roulement AV effectuéd par l'action de 1l'écrou
(repére J) voir page 12; i1 est recommndé dtagir trés prudemment et par frac-
tion de tour (1 & 2 mm. .sur 1l périphérie de 1l'écrou)}. Si le serrage se Tdvé-
lait trop ¢énergique, il faudrait desserrer trés largement llécrou et débloquer
le roulement en assénant sur 1'AR de la broche de petits coups secs en interopo-
sant entre le uarteau et la broche un tas en bois ou en aluminium.

Une trés grande prudence est recommandda dans ces réglages. Un rouie~
ment trop serre qui aursit chauffé dlune fagon anormale, ou qui aurait provoaué
le blocage de 1a broche, doit &tre considéré comme détérioré et irpropre &
Ilexécution de travaux de prdécision.
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INVERSIAN DU SENS DE ROTATTON DE L4 VIS—MERE .-

- 17

Is mécanisms dlﬂfinvsrsion est logua dens le poupés. I egt

canstitusd par wm doubls clabot & une seuls poait
8ltué sur 1'arbre de sortis c8té t8ts ds cheval,

1ion d'enclenmohement

La commande du dispositdf s'effectus par la manoeuvre du

laviar de changsrent de marchs.

&

ATTENTION : Dans le cas d'un tour 14vré avec barre de butéss lang-
tudinales, s'essurer que le levisr est sur la poeition Q.

LIMITATTICH D'ED -
1) Pas rapides.

Du fedt de le conceptian de oce dispogitif, le mécanisme d'inversian
o8t an limison directs aveo la broche (voir schémes ci~deasous),

;
p

jchér;'wc; A
(RECOMMANDE

Sélecreur en position PAS NORMAUX .

\ -

L.
EllS

Schémo B

CA

PROHIBER?

Selecteur en posz}“/'on PAS RAPIDES.

brebrrerd
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\ S Tour du meéconisme g rnversion

=.7 Jour oe broche .

L/

HARNAIS RAPPORT 1 _/

7 louvr ov meéconisme o inversion

7 Jour de broche,

x



De plas., comoe il & €t indiqué plus haut, le crebot d'inversion

de ce mecanimme ns possdde quiuns seuls pasition d'enclenchement
sur 1es trains de marche AV. ot marche 4R*

Pour ces deux raisans, il devient évident que 1s menoeuvre ds ce -
crabot qui a pour effet succeasivement, de libérer la commands

de vis-mire du mouvement de la oroche, dl'inverser lo sans de ro-
tation de lo vis-mére, puls de réacccupler cette dermitre evec
la broshe dons ls sens cholsi d'avance de filetags, ne pwut pro= &
voquar au'un décalage d'wn pombre ent er de Hours. de breche am::‘e
cails—ol 6t le commands de la Vis-mére.

Si 1l'on observe par aillsurs nue 1z mise en couvre des pas rapides
& pour eifet d'introduire entre le micanisme d'inversion et 1=
broche de la poupge m repport froctionnaire, £gel en falt & 1!
inverse du repport des pas rapiiss, il devient Tacdils d'imesiner
que pour wn tour du mécanisme dlinversion, la broche n'effectus
plus gutune froction de tour.

En conséquenos, le mancouvre du crabot d'inversian va provoguor
dans ce cas, un décelege inacceptabls d'un nombre fractionnoire

de tours de broche enire cells-ci et la commands de vis-mére.

En résums, les mise en osuvre des pes ranides est incomnatibls avec
cells des mdcanismes d'inversion st san utdilisation raticmsalic ns
psut s'envisager qu'en pogition pas normaux.

2°) Limitetion de vitesse.

La protique montre que ls fonotionnement correct dy mécanisme 4!
inversion ne psut slaccommoder gsang riague dlune v:.tesa-e ds roto-
tion excessive.

En conssquence, il faut considérer qus les vitesses limites de
rotation de 1a broche en fonction des pas & exécuter soront-lao
guivanis :

Pas & exécuter 0,281 ~1,5= 2 -2,5~ 3 -3,5
Vitesses de la broche en ¥/mm. 640 — 400 = 320 - 250 - 200 —~ 160

AVAITTAGES cm

Llexécution de filstages courts qui représente ls danger et 1!
usure moxl pour le moteur, les contaotsurs et toute la mdcanique on ge-
nérel, devient une opération facils pour l‘opcrateur le plus moysn et
angmante 1a durabiiité de la machino.

eped oit



ENTRETIEN - F -
GRAISSAGE..

T ——

POUPEE. -

Le graissage est
aSSUTé par une pompe & piston
commandée par un excentrique
calé sor l'arbre du hamais.

La pompe aspire
lthoile par 1'intermédisire
d'un tube constamment immergé
dans un réservoir d’huile ams=-
nagé dans le banec.

Lz vidange du résers
voir est obtenue en dévissant
les bouchons A et B tandis qus
le nivean du lubrifiant peut
Btre vérdifié & tous moments & 1faide du
Viseur C. Pour remplir ls reéservolr, dé-
visser le bouchon D situd sur le couver—
cle et verser l'huile directecent dans la
poupée jusqufia ce que le niveau de 1'huile s'éthblisse 4 le
/ partie supérieure du niveau C.

En service, le miveau doit s'établir ao nivean mini-
mum du voyant.

Afin de vérifier las qualités du lubrifiant et d*éliminer, s'il y s lieu
les impuretés entrafnées par le liguide, la vidange doit s'effectuer une preniére

fois aprés 8 jours de travail et as moins tous les deux mols pendant 1tutilisation
de la machine.

L'huile aspirde par 1s poupée est amende par deux dérivations aux roule-
ments de broche. Lz circulation du lubrifiant est vérifide par le viseur F. Le
gratesige des engrenages est assurs par barbotags.

RECOIMANDATI ONS IMPORTANTES .~

Baoployer de préférence des huiles présentant les caractéristiques suj-
vantes :

VISCOSITE ERGLER & 20° - C : 24/25
VISCOSITE ENGLER & 50° - C : 4/4,5
Point de congélation inférieur & - 23° C

&% A
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GRAISSAGE DE LA BOLTZ D'hVnhG:S.

Il est obtenu par une pcmme distribuant l'hulle & un réservoir
dans leguel de nombreuses méches assurent un graissage par ccpillarité.

Le remnlissage doit s'effectuer tous les dewx mois en versant
1'huile par l'ouverture de la plague 2 gradins,

Vérifier le niveau d'huile 2 1'aide du viseur G placé sur la.. d
face avant de 1a boite.

Vérifier la cireulafion du liguide da niveau de sécurité du réser-
volr supérieur par le viseur H plaeé sur le c6té de 1a face avant.

Chague remplissage doit 8tre précédé dtune vidange du réservoir
& 1l'aide du bouchon J «

GRAISSAGE DU TARLIER.-

Chaque jour, graissage par le bouchon K et par le graissemr L
de la vis sans fin,




GRAISSAGE GENERAL -2 -

Sour les ingrcariens prececentes /Egrazkscge esr erfeciue sows Oress/on por

ves grorsseurs indivicduels ouw mayer dune Lompe Lub.
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Letableau ci-dessous ingigue la rreguence ou gro/ssoge des guigrents or_c;rane_r e /o macﬁms

TOUS LES JOURS TOUS LES MOIS
@ G"'OUSU_QE' oxe mnferm "Ciere de chevo/ of toblren @ Menowveler cpre.r wa’cn_qe lAwrie oans lbarte Tovances.
@Gm;.ssage Support en bowr, TOUS LES DEUX-MOIS
@ Gra/issoge , contrepomre. @ Renouve/ercr,ar—es vigonge At reserrormoe = nm.r,mm-
@Graf::age Fravnord. ] - TOUS LES*SIX MOILS

@_Grcz.ua_ge robiier, ' @ G‘rm:s.s er /es paliers du moteds,
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MECANISME DE FREINAGE .

L'arrét et le freinage a'.affe'ctu_ent Y l‘aidﬁ'de la pddale gitade antre
les mocles. ; -

53

Le premier temps d'oscillaticm de gelle-oi permst la rupturs brusqus .
du courant un agissant sur un interrupteur b galet, pleod b ltextrémitd de 1s-
b&m. - ‘ B

le ascond temps comporte l= tensiom d'um flexibls mativant une lame
souple garnie de fercdo et provoguant.ainal un frainaps énergique de le poulie
calée sur lfarbre du moteur. le raglage de la iension est réalisd en agimsant
sur les dcrous F.




.23
2 APPAREIL .DE RE_TOMéF_F_
DANS LE PAS

Le tableau ci-enﬁtra sdonne, po{:r
chague pas a4 fileter :

1°) Le nombre de demts du pignon. & placs
en prise avec la vis-mérs formant
erémaillere - 2 nomter & 1z partie
inférieure de l'appareil,

2°) Le nombre de traits du disque indica-
teur B correspondant « & Plxer A4 1z
partie supérieure de 1’appareil.:

Ainsi, la vis~mire étant nise en rota-
tion, chaque tour produit sur elle-mdme
imprime & 1'axe de }appareil le déplace-
ment apgulaire corrélatif 2 une dent de
1z roue A. La position des chariots, au
départ du filetage, est déterminée par la
condition que 1’un quelcongue des traits
du disque indicateur est situé en regard
du tralt de repére firxe, lorsque 1’opdéra-
tour, abaissant vivement le laviar de
wanosuvre de 1'écrou embrays sur la vie-
mére. i

Traits de repére | A

Sur arscue .

La premiére passe de filetage &tant

\ effectuées, 1'écrou de vis-mers est débrap
Tro/t de repére Fixe . sani précaution spécia.]é; enlun point .
2 quelconque et sans arrfter ls mouvamsn
!I’:)icilil'gr‘ %'-?%?S‘J? ?a]xg.%fr%:&g de rotation de 1ls pikgcs; les charicts
NPT€ de DentsiN® " gg TraiTs. sont ensulte amends rapldenent & la main
et & vide du c8té ée la contrepointe en
072 une position indéterminde; la rebombée
8725 dans le pas s'effectus en embrayant 1*é-
— 03 | crou sur la vis-mére comme an départ du
— Q375 filetage, c’egt-i~dire su moment ol s?é-
— 04 | tablit la cerrespondance entre le repere
05 fixe et unm des traits du disque indieca-
—Lfa teur.
—_07 1 35 | 5 ‘ ,
g“BLS"'— | Les m8mes opérations sont répétdes
" 00 —"35’“—3 . T —13—— — succagsivem ot Jjusqu*i exécution complé<
1 te du flletapge.
125 35 7
— A
1,79 35 5
2
2!:5 35 {2 . . i
o _'2.5 38 7 Les filstages 0,2 - 0,25 = 0,7
215 33 X B 0,375+~ Opd = 0,5 = 0,75 <'1 =155 =~
z - 2 = 3 =« 6 -« tombent tcujours dans le pas
325 - 9. z _de & mn de la vis-mére..
33 LY q )




LUBRIFICATION DES OUTILS
PAR GROUPE ELECTRO-POMPE
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ChanpitreV ACCESSOIRES SPEC]AUX

(FOURNIS SUR DEMANDE)

1J
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A TIRADTT e T T
ATPARSTY & CUURTOIEE SOOI TS ..
==

Pour utiliser ce digpositif, régler et bloquer 1a glissizre = & 1!
inolinzisan désirde, rendre 1= coulisse B solidaire du coulisseau O, en tlequant
celle—cl sur 1'axe du coulisseau, au moyen de 1la ¢lé D, plocde & demewre sur cot

ensemble. Libérer 1z vis {ransversals is son
gorou en retirent 1= vis =. _
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APPAREIL A CHARIOTER CONIQUE AVEC .
COULISSE PROLONGEE ET PORTE-OUTIL ARRIERE
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. BUTEES DE DEBRAYAGE DU LONGITUDINAL . -2~

a2 sens de marche

7 positions de butées en travail et une position, neutre pour filetage

-

/

L]

Ce mécanisme, simpls et effience, comporte 7 butées régluahles permettunt
la réulisation d'épaulements, de gorges ou plongées successives. Le passage d'une butde
o ltautre peut s'opérer sans aucun débrayage de la marche nutompitique longitudinnie;
dans ce cas, il suffit d'édclipser la butde en contact par rotation de la barre diesna—
cement, la reprise du chariotage est instantande.

Chacune des butées réglables est repérde par un disque numérotd cald sur
lo barre. la rotation de cette barre est commandée par un levier a boule dont la position
longitudinale est sous laz convenance de 1'opérateur,

Le verrouillage en position divisde, est assuré sans ambiguité par un dig-
positif & galets flottants.

Le réglage de 1'espacement successif des butdes peut slexdcuter por lee—
ture au vernier sur le tablier. Pour que cette opération soit rdaliscde avec exncti@ude,
il suffit de savoir qu'aprés -la mise en contact de la butée réglable contre la butéde
fixe sur le ieblier, la barre d'espocement se déplacers toujours d'une certaine quantité

avant de prowoguer llarrét.

Les corrections se réalisent par une vis & pas fin attenante & chaque butde
mobile. ‘



CATALOCUE
de

e |[MPORTANT

Pour la commande de piéces de rechange et afin
d'éviter toute erreur d'interprétation, mentionner tou-
iours sur la commande

- Le numéro matricule de la machine

- Le repére de la picce

- Le numéro de la planche correspondante,

-~
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