SIEGE SOCIAL: !

1 5B

- .

z

|

e [N
Lt R J 7Y .

I ﬁFEﬂO Organisme de vente

"y _,‘1 32,av.de 'Eurcpe - B.P.47

I
|| ©46.96.40

~ _'J Télex: AFCMCVELIZ €0.923

t

| FRANCE 78140 Vélizy-Villacoublay |

-
-
i
1 l
n.
.,
L]
i
-
=
“
=
"
R LS pe—— —— - rrare wm cwds we mw
- :J‘
L] fi L




——

IS‘QMUA TOUR SEMIAUTO & TOURELIE REVOLVER N.5.2
MACHINESL-0OUTILS g
CONSTITUTION de la HGT;CE

Page

T

= o e

et les indiquons dans le réperteire sulvant s

~ GENERALITES = i

Caractéristiques générales AU TOUY eeecccevessscesess
Epreuves PXOEIORRE » s s ninsost os00essisnnsesienoese

« INSTALLATION =

Elingage GER IO N0eePREOONO0OELINGCOBBROREL06UOEROEOIBES
Implan‘ba‘bion COPERPBED0OLO0OP08CLEPERBRPPEEEDNONOEDERES
Miese & niveau PO0BONOEA0NIDEGDE SO0 0BORE S48 000GRTC S
Brnnchameﬂt élﬁﬂtriQUB *htessanipene

dao 8o caBEbdOE Do
4 VT T b e L)

SRS seeecn e

-

~ CONMDUITE -

PﬂuPéE GO OIVO 0RO OIEODLIBOI 90200000000 RRRIRR2000008EBGG0G
Chariota CeOEBBEEN08UENEUIEORRTEOCEBE00 BBRBANOGERUBOOOD

mmitﬁ dtemplol 4o Mandring ceeseveos veeo QRGO RET B a
~ GRAISSACE -

Poupée et holte des avances B8 esIN 000000008008 RUGLEDD

| Schéma graissage POUDOR s oonevsvsesasvsssnenscossesess
| Tabliexsdes chariots i.i'iliil!iilil:lititilli.ilﬁlel

Graissaga général DPLeecinteoeeetroooercdtodoetnetsccosce
Netloyage du filtre PEAPIBEECIEATGOPITEREROTRBRBEBRED Y
Craiscage palier de broche PocecooncoesebcssRReer Ol e

« FEGLAGE =

Orzenes intérieurs pﬂupéﬂ FOO0M0AOCEIDORO00C0 00005000
Aligoement et réglage jeu axinl 46 1o DrOCHe eeceecos
Embrayege mouvemenislongitudinel et transvorsal eecos

cu charict.
Accyochage des leviers "IN E0PPA000EC0IBDLLENDEORN DD

Embrayage du oharlot de tourells et accrochage du
: levier,

Iongueur des couryoien $P0COPICEAIGRROREOOOOCPERIETRE DD

Faux plateaux 4rtitrtrmua---tatiat-i--;ta-nt---ﬁntttt

Bépertoire des véglepes 4 effecotuer dlaprds les

| anomalles de fonotionnemont constatdes., sececescccose
.

Vérifications SEomOtriqUes csecesscorcrcsoseossstsense

Colller de tourelle et rattrapase du jen des gliscidrss

FUT -« Cette notice permet, & 1'htilisatenr, d'avolr wne machine

toujours préte & répondre au service cu'il lui demandora,
d'éviter toute usure ancimale ot dlen connaitre sa conduite.
Nous l'avons décomposse par groupe pour renire sa lecture facile

1 g 14
15 a 18
: 3

r

[

19
20
R
-
51
52

e ——— - am e

o T i SR A s A A A i AR . A R i
s . b3 i

o R e R TR S S S Sl W T R




i

— e o o

Wt um) la o ooy Tl o o AT BLEVAYIOT Tk
| TourNSB| CARACTERISTIQUESFeuille 2|  Etedanian .
: . < s ] |
1 e gy L ﬁ,m.m:. | i
b g Ly
%ﬂw+. W .wm_ WEMW o o
e IJEl#: W T

4370

|
i

GANME A TOAMNNE B

VITESSES DE BROCHE

QAMREC

25 E0 R BT
30 75 — 200

- . (72 S 1)

(R

LELSLE
SYERTAL
8 DEes
i
ALY L S
1

-l
8
L2
Lol
A

]

A

L

AGE AR AU

el A ————.

‘-

/.Bu . X AU DRssuS
o OT LDFROETU Si FLALL

1 AU DOSAUM DU BANE

MOTEUR { NORMAL ! 10%V SUR DETTANDE SPECIALE! 129 -

LiMITES D'EMPLO' DES MANDRINS
Mandrin ¢ 250 2 toules les vitesses

Zman......_ W .w.....__u ..__.._un__.__u vit. 900 ¢ /m

et L B SR B s N —— - mam - H »

¢

BRI

b M =g L
CRaRIOT L
o FASLAGE MAX

i
N i
N

)

b

TOURBLLE HEXAGUNALE

250

450

700 |

AVANCES PAR T0UR BE BOETE

LOMGITUDINALI TRANSVER S AL

TOURELLE

0,08 B e WS

e} 06
ot i

ﬂl:-ﬂlll—ln:-ll
._."

10,35

a
oy

LES PAS CI-DES50US SOMTY OBTENUS
PAR JEUX DE PIGNONS iNTERCHANGEARLE

DISPOSITIF AFILETER PAR VIS-MEe
DAMS LE CARTER DES AVANCES -i

Yis.MEres| B6x52

PAS DES | PAS OBTEMUS AVEC JEU DE

39x39

S2x26

6 0,75
5. ja o
40 41,25

1.5
4,75
2
2,5

]

3
5,5

4

LE JEU DE 39 x39 EST LIVRE AVEL LA MACWE!

AUTRES PIGNCONS SUR DEMAMDS

d




|TOUR SEMIAUTO A TOURELLE REVOLVER 15e

EPREUVES ~ PRATIQUES

ey :3_:_,1ﬁ E;

1-1—-#—}—-'--—- = ——

SCHEMAS ET DIMEMSIONS .

DE LA PIECE .D'ES3AI

: R —

Amarvee
D&
LWepzeuve

CONDITION S

r -
(DEXECUTION DE L EPREUVE

ERIFICATION
PREVYES

-

TGLEREY

{_-'._EEE;-' UR Ex 7, e

[ONSTAYEE

-

p—

USINAGE
| Diune
PIECE
ler1sE Ery

MANDE I

DRESSAGE D'uwne
FACE PERPENDICY -
karre 4 tiaxe by
CviinDRE Avee Le
CHALIQY DE

COMPLEMENT .

i
4

LA FACE

EST PLANE

EST7 £r
[CREUX SEU

LEMENT .

L erreud

f

003 N
SuR

230 e

T,

P-Efﬂf LONGUEUR D

JOmm. A moven D

LA DERNIERE PORYEE

SE TROUVE A 20 mm

PIECE |

CHRARIOTER 2P0821Eh £S5 PORTESS

\ourii. MONTE Syr ik
HARIOT DE COMPLEMENT Sonr CY -

TDU\SEEEA{.?E DE LA .

SONT RONDES
LES PORIEES

pINDRIPUES,
T rAxi .

D¢ COTE DE
LA POYPER

Q02

0,03
SUR
08 o

CHARIOTER AVec
PORTE-QUIIL MONTE

SUR LA TOURELLE

[(mere pepary.pus

S aa.wa.:,_)

LES PORTEES

SONT RONDES

Les ronrsss
somr Cy-
Yivorigues
T 1141, D
core pe

LUI POLPEE

R
r\‘a.

%

S W 1 i T

W g S

LISIEUX  LE 3

. ]
Visa DU CONTROLE

o ol e

s 3

v LA DIRECTION :

R P W W ¢ b e o

P T T e - T g e
b = N e o

e ————

B,




L '_"".T ﬂ P e b LR S e e B R T 3 vl
v Rl ICATI r:z u s e
L IVE I: ONS G ...OIV' L:T !Q = :
i o 5 s
o o - . . e : e
{“._1;._ e | v ‘ s L ;;i' : wm.em.. ERREYR EXN
PR L | i nS'C‘H;EMAd oo | OBJEY DE LA MESURE MESURE] T ey
p{_‘.; l,,-,' e .lr.. . ! _JWM .?LYF‘I’E: 'i‘_.a-r: e 'T,-.E 1
i, ". B % | ot ' e a— .. K ‘p
EReIRTEN : A , % O D. TOURELLE | i 1
Gty 8 N I l' _ [--.‘;] "' {ﬂf#ﬂt &7 CENTRAGES DOUIILS) \ !
& h COINCIDENCE DES AXES DES AM ~a . i
s ' )@1%433 ' ALESAGES DOUTILS AVEC ﬁ'm"‘”' - 0105 3 :
{ ' s L/AXE DE L& BROCHE: . 3
&) b * DANS UN PLAN VERTICAL e _ "
: P DANS UN PLAN HORIZONTAL !
. stanorin 1D: 0 05
“ | #38 : |
: ' : 44 ada ]
- -.-1 P -—lrLi
L 17 E. TOURELLE .
; : (races) 7 5002 b ; i
L ] e & ’
: PERPENDICULARITE DES FACES .
{ ; sur 150 -
- DE LA TOURELLE A L AXE : N
' DE LA BROCHE , ameLiercar D (?{73 : l
' X r
: . i
s J : t::? DANS Ui PLAN VERTICAL e 150 |
g D DANS LM PLAN HORIZON TAL
: i
. 1
for - 8 - TOUKRELLE
R 5 (vERROUILLAGES) : |
o | | rareracs pe 1a rovrscLE 90/ :
: /I_\, ; APRES UNE ROTATION COM~ [AMPLIFICAT | Sur &
ek {
> J- prare pe JEO Avec maroniv 300 {
_ - | _ De £00mim. DE LONQUEUR., t
Tt \ : |' . - . g .. !
e ¢ L - o . I i
" i 2% . ‘ ud 0 e H-i
Jg ’ : A |
: S P ' | |
e 4 0 JEU ToTAL PrROVENANT B2 Wameuirrcar) O 04 T
- i J',r -+- }
A / LAXE D& RoraTion DE (A punormnfAd  SUR
il SUVEEE 5 :
: rouneLie erou verrowisqe ever:308 200
; i u
" L] IE
2 - S : f
, (- |
. L LT ST
Ol & H.CHARIOT A& TRONEONNER |
: reqeanDicULARITE Dy dEpLA-|AMPLFICAT] 008 | t
. © lcemeny ou emarior reansl Er | suR i
. — hfeqa!*,_t LAXE DE LA BROCHE sareay | 300 I
l- £ = : ‘- - - E
: | * ¢ : ¢ 2
Sa Ty 4 f el
- - st A e -
Lh ‘,J . ' :




i b

'_J%T"'".'TOUR SEMl‘ﬁUIU A ILJUI"(!:L.L!:. HL‘.VU'LVth N"DB |

VERIF!CATIONS GEOIV’_ ETRIQUES F‘*”"ff‘.; %

L
PR — R —
N |

-
Y

g
E 'bﬂ.i Yo | .* | it APF.IHHIS EERL{»’,-
s _ 1 R = oyt A
F57 * i ~ 7 DE M HESURE pa HESURE
" = . ' Y » l : 52 % g
o £ s H : A.CONTROLE D&./FISE N i |

PARALLELISME DES GLISI/EAAS| ET PAR
AVANT ET ARRIERE A

GY PLAN MORIZONTAL |

VES METRE

- L

S e

i
| csuLpuITE TRANSVERSALE | NivEau |+G03 A
3 3 F
- DES QLISSIERLS . &T PAR ]
by B Seent VeSS | METRE &
- i i
. {
v L
ol S sEa=y
!
. . - . : i
8. BROCHE £
T"‘
Faux ROND v cerrrae |aneurcar. | Q02 1_
DU PLATEAU By [ [
' . : DO |
FAUX ROND DE LALESAGE 66 [AmpLiricur | U Ve E

B RS & L A E

= .
- o o B e L e i

DEPLACEMENT AXIAL D¢ A8 - :
LA BROCNE, SOUS PRESSION X ;
O TRACTION INTERMITTENTE
FAITE SUR L4 BROCHE, DI AY wppgieican| Q02
VOILE DE CHAQUE BUTEE ET . n
AV VOILE DE LA FACE DAPPUI}

DU PLATEAV,

e

| b T EUEDY RS W

&,

|
i
|
|
1
|

C. COULISIEAU LOMNGITUDINAL)
({‘ns DELA TOURELLE A - Hﬂﬂﬂﬂfﬂa.j {2 0,_?3

couLIsse sur SEMELLE FIXE ) & 38 see 1000
PARALLELISME DU DEFLACEMENT

e R R LSRRI 1 st hoat 5: 0 OF
A L AxE DE LA BROCHE e f50 -
} DANS UM PLAN VERTICAL . . |

s DANS UN PLAN HORIZONTAL

-

e e ] g T e . e L SRR A TR R
% ] F

: - __J._:._;._—-u-u-'_--u-#an-'---w:-ﬁjﬂr e

- . W o . gl s T HEY-




e T L S, S

- ——— =

—

; __.__._. o 7L H._...._m\.._. B 2V RIS pEP g 08 o Y Ty Bl gty o ey e g g ...I._.l....| S e ......,1 .....s. ot
() . _ n.munh FahV, 1 SNV ANTNRIIY *fmm.w & AJ hm...h oy MW.. Aoy Vi LN muq TTHOD YASNVTIA
e F&.‘.J - . L ]
F “ H. L 4
F
£ - =
o .
‘% 6 3
Z ‘
o
s
Vi)
i 8 O N S BT e N\ i ».m {
X = \ .
e W ,,_,,// SCO. FIIOV rRaley / i
wl AT
@ \ :
m._._ A\v/A
vt
-l \ \
i D“ /./._. A\
HOV A\ .
ey AN
b 2
O F )
= |
M UNFWIIVILIT NYINNON 3T SYI N " INONITZT 2740 Ibvsodyy 3
o IOV TS FLLIOD HFLINOWITY , T LIniGoy FT HI0ISFLIT .
- = IT SLIAT IO STHLN :
SIN XA YV FIXIS .
:M._ 138y, T 310 wqq_\mﬂu SILNOW 3T ot SWOUAYIZG STINOL FHTNISS S h PR A
( . e e ; m
) IOVId NI INIHIYL V] L ﬁ
L4 3 ;
gy’ 1
&t 3




Y 8Lh VW umx..m ap S3(93 Juos Iy .w....tuw.,fmut “2ud0g 2ounso [ 2P ﬂunmt..n.tm.uunﬂﬁu .nui__. ‘VION
; i ! A
———— = - S S - - - 5 L : | } I
| \
| el LRI o 00 BT T N
“..n 1 r i N . N | ! n ' ' m
w “ - | ﬁ mnlLll.rlr Hﬂ. € é n_r. i
S i m.. & o — et - e ||__Wu m“l
w e < ._ - - :
3 g oop~
Rioadh e
i igonr St 1
ety os7T

e s ﬂ..m ; . .. . B
g e NS (08w S L

— - 5 .ﬂ.l| ‘
o1 Che. : 1
o7

T L0l

|
T s SR ¢ .t R e e

T

o 7
_

g W

: et R
— Lo9 sadne .rﬂ\ﬂ uu.ﬂt.‘_‘x...u OOLE ™ SHoy TEwW T ™
. - % o5 Elh e .NLL_HQ CENT : Nm ZO_H-Q,I—IZ{I#&E— 7
_ . ' e I v 230D PP IJuops gL ' £ y
: e 4 2 2j|inay - §GEN o1ne-iu2s  JNO| -
__.l. = - hﬂ\l\‘l/ : : . -
Y i ™




L IS - T S LSS~
v

N.3 B

-

SOMUA MISE &8 NIVEAU

- 7 {

-

e

MACHINIS -OUTILS —-— T T T e T e e T T T e N ‘5 : E Pﬂge e ﬂ

-~ Les 2 pleds du Tour comportent chacun 2 vlis de mise & niveau M, N
gur le pied ganche j; O, P pour le pied droit. Avant tout réglage
glisser sous les pieds au drolt de chacune de ces vis une plaque
de tdle carrée de 80 mm, de cO0té et de 5 mm, d'épalsseur.

a)

b)

-

Nivelage Transversal cole gauche

PLAQUE TOLE.

NIVELAGE TRANSVERSAL (c8té gauche) -

Sur les prismes du banc poser les
2 vés( livrés avec le Tour ), sur _
lesguels on placerz le nivean
(niveagu de précision 0,05 par e
mdtre). Agir ensuite sur les vis -

M et N du pied gauche,

Nivelsge Loagitudin

§
&

NIVELAGE LONGITUDINAL -

Disposer les 2 chariots comme
l'indique la figure ci-contre.
Placer les 2 vés sur un des
prismes du bane et poser le
niveaw sur ceux-ci. Agir sur
les 2 vis O et P du pied droit.

Mivelage_Transversal cote' Droit

1N e Tl .
NIVE LAGE TRANSVERSAL (cB8té droit) -

Dégager 1'extrémité du banc en ramenant les 2 chariots sur la
gauche et placer le niveau comme indiqué en (a). Agir sur les vis
U et P - Ensuite prar sécuritéd, vérifier les 2 riglages précddent:
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nem| CONDUITE (poupée) reuille 1

@ MARCHE mr{.f.s\
@ DEBRAVAGE FRein
O ROTATION LIBRE BLOCHE)

EIMARCHE IMVERIE
e

¥lse_en marche de la brochs -

19 -« Placer la manette du sectionneur “lectrigue A la position"ilarche”

2° - Appuyer sur le bouton poussoir, plact sur le devant du Tour,
1 pour metire le moteur en marche.,

3¢ = Aglr sur la manette C suivant les indications portées sur la

plaque.
Chanserant do vitegse -

La ponpée de ce Tour eat & présélection de vitesse.
Le passage d'une vitesse & une autre s'opdre en 2 temps.

1° = Choix de la vitesse, la broche étant en marche. La vitesce
cholale sur 1l'indicateur est amende en face de l'index I sa
moyen da volant H -

2° = Arrl%t et remise en marche de ls broche au moyen de la manetts G
Le déplacement des orabots s'effectue pondant cette période .

Beanrgues -~ Le volant ne peut 8tre manosuvré que lorsque la broche
tourne, étant verrouillé & 1tarrét de cslle-ci.

LMPORTARNT - Lors du passage & la position 3, le levier G se trouve

t00lllsé ppr un verrou de séourité juaqu'é 1'arr8¢ complet de la
brocha, Liopérateur ns dovra pas foroer sur le levier et n'exsrcar
qu'ulis légbve prossion pour franchir cette position. lLe tewps de
verxvoulillege est fonction éo la viscosité de 1thulle, 1l sera done
plus 1on§-nu démarrage par Yemps frold mais se réduira rapidement
ag fur et & mesure de l'4chanffement de la poupde.
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' '-CRMIGT""QQ Qg GAMIE = Un eifectus 1; cmngmt de sunm an mrm daa piﬂnﬂfﬁ ¢

CORE INBICAT 'Ufg_p S vrr"ssaa‘m v &

Gredude en 12'divisions comporiant chacune 3 mm‘b:rus de tnuru possibles ces nombres
‘gont repirés pur les lettres ARC correspondant aur. 3 gapnes de vitesses de la poupée
- dont nous indiguons gi-demsous les valeurd.

CIUE Al ?itahsaa comprises entre 25 et 270 t/m.Exemple I gaume A vitesse 25 t/m.

& GiMIE B Vitessss cumpriaes entre 60 gt 700 m. Ex.Position I gumme R vitesse 6U t/m.’

-~ GANRE €. ‘fitusna ﬁﬂmm'iuaa antre 1*5:5 ot 1320 t/mPouitim I game C vitesss 16{).

- {Fig.7) en se contormant. agx indicstions ds la plaqua B fi::éo au nnwu'elﬁ Ao
. On désontere oe dernier pour atteindre les pl ,g;um'u: E e .

%

| FRUCKUTIONS A FRENDRS A LA WISH EN ROUTE. . . o

Aprba avoir fait le plein dthuile il est nécuumira de fuire ln penoeuvie suivante do

1 .fur;m & ¢husser 1l'air des canuliautinna du circuit hyd.ruuliqm. Pmcédar come indie

gqué ci-aprés 3. e &

25 3d mttm ].a mtuur un mrcna fauillu.&i e b A e S s

&% = Yagser cl'mcmm daa 12 vitenses en auivu.nt lua imtruc:tiuna dm'm:.ab § " choix
des vitesses " feuille ':1.. Heater une rinute environ & cha,ue position. =

Aprén toutes ceos manoouvres Lu poupéa esl on ordre de wawrche. Ces pricautions ns
s'imposent que i la poupde a é4d vidangde ou ei le tour u dté 1uﬂgtﬂupt. incobllisé

- Par temps frodid il est recowrandd de mettie le tuur en warche pendant 5 & 1o minutes
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Volant du mouvement " Volant du mouvement =
fongitudinal transversal '
(A) Levier de blocage de |
la coulissa de ]
tourelle ¥ Cabestan du )
4 mouverment da '
Embrayage
L"Tiﬁ :
R Fr T TR
.':-'_:;t'-_‘ Sims | I‘- 0 i ﬁ' ___: ¢
sy i
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Tableau
d’avances

i*“a L8N
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ety )
= [y

l

Embrayage du Embrayage du mouvamart

Dibra*aga du . Tambﬂu,. mouvarmnent de coulisso da tourelic
mouvement de changernant davances longitudineal
longitudinal ~ dala tourelle : . ; :
' Fig.©

~ EMBRAYACE de 1'AUTOMATIQUE du CHARTIOT (woir Fig.9).

Lo mouvement lonzitudinal a'embraye aveo la main droite ou gauche |
. (suivant disponibilitds do liopémta ,.h“}

19 - Avec la main gauche , 11 suffit de lever le levier (C) par le :l
manette (B) jusgu'ad accrochagoe.

2° « Avec la main drolte , appu;rar sur la boule du levier (D}
e Jusqu'@ acorochage également.

Ltarx»8t du déplacement automatique du chariod lﬂn.gtt @4
nal s'obtient en appuyant sur la manette (B), le-leviex (C) tombera
de lui-mlme et débrayera ainsi le mouvement. ;

Pour le mouvement transversal {(voir feuille 16)
- EMBRAYAGE de 1 TAUTOMATI.

de ls COULISSE de TOURELLE (voir Fiﬁuﬂq
Pour embrayer, lever ls levier (L) jusqutd l'acerochsgc.

Ltarr8t du déplacement automatique sfodtlent en appuyant sur ‘iu
levier (M), le levier (L) tombera de lul-méme débrayant air:
le mouvement.
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SOMUA CONIWITE (Chariots) Feuille 16 |

| N, 5.3 |
S | Volant du meuvement Manette de blocage de lo
S G transversal o coulisse Liransversale

Mangette de blocage
2 @ duchariot longitudinal

¥ trm __ Déblocage .
"N

T ~—
—iy

TR 11—

~ IE L “*_»m - A
\m”‘.ﬁqzﬁd#%di

Ty N M : I|

r' i Hl“ht Tambour da changernent
‘AT

( 5 v

O)davances pourles
¥

: % | mouv¥ longitudinal er

v A H ’

' i e P / 1 . transverseal

s, 1y A
jar v =

L s ‘ﬂllh] ~—
o g
Levier de changement de séns des

mouv® lengitudinal et transversal (H) Embrayage durmouvemnent transversal -

| - EMBRAYAGE de 1'AUTOMATIQUE du CHARIOT TRANSVERSAL ~(Voir Fig,10)

i
Ay ===, Ll
=

Liaxrét du lacement automaticue du mouvement transversal s'obe
| tient par la manoceuvre de la manette (H). Le levier (G) tombere de
lul-m8me débrayant ainsi le mouvement (FiG.10).

L'embrayaﬁ se fait en levant le levier (G) Jjusqu'd ltaccrochage. E

P
{
!
i

- CHANGENENT de VITESSE A'AVANCE -~ Pour les avences longitudlinales E
|
!
!
1
'

et transversales du chariot agir sur le tambour (0).(F1g.10§ -
Pour la coulisse de tourelle =gir sur le' tambour (P) (Fig.9). I
| valeur des avances est indiquée sur la plaque (Q) tablior de

tourelles (Fig.9). _

- TNVERSION do MARCHE = Le changeme &
tudinal et transversal s'obtient en déplagant de droite & gauche
| oun de gmiche & droite le levier (J). (Voir oroquis et Fig.loj.
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3 Vm de butaa. ®Vis dablncaga
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i Vis de butea Butée de Vis de blocadge

regiﬂblas S débrayage i:I des vis de !JLI{EE'l

Barra de buté ‘ e Al _ y]‘ﬁ‘-r 1

-vtung réglable suivant a5 Bl ) Fig.12

Pnsition du chaﬂnl. inng' ,_Fjg.'l‘l- S
* '."'! —se — s = I-l--:h--h-..ln--—i- - -t.-l ---.-"- ® b a—-I-.T-r—-- .-..--k. R —— __._._._..._‘:__‘rg e s -.""‘. Iy BN “-:- )
S, .-

*:r«*par::attart 0 réglages d.i.ﬂennta. : g irarabe

Elaaa Seurts meximam.entre chaque butde ost de 35 mfm : L 5

Lovaque les écarts de pogition du chariot sur le banc sont plu.a g:mm" . utﬁ liar Ja -

tarre de-butée C fige!1«~ Cotte barre porte cas crang llﬂp‘“i""él du 5 mfm. e ey o]
Pour changer de position il suffit @ e 9 A

' - De mottre le levier D & l'horizontale

- Do déplacer lowwdhmlmnt la tarre d'une 1ungumr vuiaim de la poaihnn

Ghﬂiﬁiﬂ- .

3% w:Ds reustire-la Ie'lriar h la verticale et de eontimar le déphnmmnt .lnngi*t anal

“idusquten mrrauilla.gc

1"!

: Pom:‘ yarfeire 16 réglage agir ﬂtﬁ' 111 vis situfe en : haut de la. bam- N .
¢ "1-0 réahga étant orfaﬂtué blnqunr P vie E. ¥ -_1 e n S T Y o
B HJWEIEHT TRANS - L débmyags dn mamnt tm:mr&raa.l a‘upém gU

moyen d'un erillet et de 2 butées escamoiables.

Lo barillet P (fig.12) .porte 4 vis qui permettent un réglnga tmmvwsal da ghaoun
des 4 outils de 1a tourelle earrde. L'écart maximum entre 2 butdes est de 70 m/a

Un flasque placé & ltarridre du barillet permet le débrayage -du porte-outil ar:ibru.-
Les butées escamotables sont utilisdes norsalement, 1'une dans le sens avant arvidre,

1'autre dans le sens opposé.
- Dans 1@ cas d'une pilce de grand diamdtre on peut plnnur les 2 hutéw tmtablea da

-~ facon & rdaliser 2 arrfis édans le sena nmnt-arriﬁn-e R b S S
++ Aprh rbglnga hloqm hl m da s A SRR G Y . wa
X .. . E N : . 3 ..".; ‘l. .-,:.. b 4 .‘.. :' ‘f_} ‘: - e -__".'. . T iy [ \' T '-'.II. Hr.- .- . ':. : ; .' wih
*'Lo ﬂébn:-aga do toutu cea: Dutées a'affacm en dau: tm;a. T e AT L B

i 1°-Débrajagammtiqua B o 2 S
2'-&1*60 rmneha. : ' X was TR :

Buleas escamotables)

L ————

:dms = fuumm wmxmm le bardliet (A) (Ps.g.n) poﬂa 6 vis de lméa ( B 5
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N5B CONDUITE (chariot) mf ax r

~ DEPLACEHENT DU CHARIGT DE L _TCURELIX SUR IE BANC - "

1-;»

ng 13 Lw:er dﬂ: St \h: de blncag'e
3 = s deswade butée

F ALY

i ."

| h&! _1 =
m llwﬂii}‘

b m-'_ b E 1 L o .
e * . =1 = i
= ,_u.: {l)- GRAISSAGE |
. ,—d derssieres |
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‘1‘ AR =
AT T TE Y A0

W
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b Visde blocage
v delabride Av: %

~ BUTEE DU MCUVELKENT DE COULISSE DE DCURELIE -

ic barillet (L) porte 6 vis de butée (¥) aui vermettent
wi réglage longitudinal de chaocun des outils montés sur les 6 d
faces de tourefle. Ces vis sont blogquées au moyen des vis ) -

Un vilebreauin livré avec la machine pernet le régiase Y
runide de ces vis, |

Débloguer lec 3 vis de la bride inférieure avant et lec
4 vis de lan bride arridre (via & 6 pans intérieur 1C sur plats).

- Déplacer le chariot suivant les besoins de 1téquipement.,
Bloquer les vis cl-dessus indicufes.




contraleur

Nive ay
de gr*..:iauge ®d'huila

. Tiglé s
deﬁhi té du rﬁanrvcir 9 litres.

. i

! Ep ce qui concerne
iz gualitd dthuile
il est nocespalre, mous peins
Gfennuia grav ca,ﬂ‘employer
ltune des hnileﬁ rreéconicde cle
de33us cu ayant les mémes
carnetéristiques,

'ﬁ. tten tion

R

1E1da:

1s fim-
:&J S

Niveau
de vidsnge . u®d'F\uiie :

POUPRE (Fiz.

Un seul réservolr et une seule huile
sont employds pour lg ¢
1a cammanﬁﬂ Hy&rau ique,

14).

1ssage et

- Ie rempliasaze sleffectue par

ltouverture arridre fermde par le
couvercle A tenu par 4 vis.
(voir feuille 23),

Un niveau dthuile 1L} indigue 1la

hauteur convendble.

l'axe des voyants

Qualite de 1'huile :

Viscositd 50

Eng

Nous pouvans recommanier lew hulles

zler & 50° centigrade,

sulvantes i

Vacuum Garxg ay¢a DT oil Heavy Wédd
- Hougton
Standaxd quai
Shell
Inbo=-Indistrie

- {Vbir Fip 18 feuille ?5),

Lo
le
et

Ia

iﬁentiqua 2 celle de

"hrd-rb.ulif" 2?_; (

i& 57 g?

Il suffit de ddvigser

COMIANDT des AVATCES (FPig,15)

rampliaaage ge folt en dénontant
couvercie supdrieur du onrter &)
en remplissant juzou'au milien

niveau (H) avec l'huile prisiasbic

-ment tamizde.

qualité dfhuile & eﬂhlo er eot

in Irol.tm..r s

"

-, AR
L
-

Ne pas dépasser

bouchon D

Aid
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Feuille 20

limikeur
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Z A

- prise Pt hydraulique
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iveau d'huile \\ i" [ !

- CHARIOT WPTARLIER TE TOUABLIE -

- supérieure.Cet orifice est obturd

) 1 d A e R -
i .
Lt BRE AT RS L
Wit bl e
: A d o "
s - - i P ——
- . |
h __ﬁ/{?‘:

l~
Bauchon de

vidange

- Figi7

; Capacité du réserveix 1,75 litre

préelablement £iltrée, i

.0 remplissege d'huile sieffootus
l'orifice placé & la partie

par une vé&s bouchon,

Lo niveau d'huile placé 2 la
partie inférieure du $ablier .
permet de vérifier si le remplis-
sage est correct.’

Hulle employdée:Une beans huile &
mouvemens . :

Viscoslté 2° R, & BO° C -

'
Capaclité da réservoir 2,5 litres

Disposlitions identiques & celles
du tablier de chariot.
Voir figure 17 -

P Ay LT T T S LT AT S S e st i T
i = = = - —

Gralseeurse Tows les graisseurs
gonﬁ remplis au dép de llusine

pour gralssage dlentretion voir |

euille 21), I1 est rec 1é
de vidanger fériodiquamanﬁ tous
les 3 molis) les carters o% de
refaire le plein avec une huile |

2=t

Le graissage oentralisd des
ﬁiiaaiérea par distributour ;
nocoup s'opdre partant dvun T
goul graisseur repdrd par une
plague indlecstrics. '
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Mede: Tous Jfes graissevrs ndeguis
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Employer vae_huile semi.Yuicle 10°€
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o Graiser tous Jes hL__Ee_n.
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N.5.B REGLAGE (Poupbe) Feuille 23

v - O T . AR R

Prises de Pre.ssfﬂn

iy
b s

ST YA LRLATL

_,.". - o & =

_PRESSION dans les CIRCUITS | | |

NO cireuit # Plaque indCOnuirouit® 1 Broche arr8tée: Forche en mouv®

3 9 z Iimitour de pression g SO0 X - _1 iC ;}Lm-; ~
g 2 & Circult suxiliaire & TN e BK k.
5 3 1 présélecteur ! 10 X i 0 K

hydraulique il est nécescuire en cas de panne de vérifier les pregpions

dans les circt principgux. A cet 6ffet on a prévu & Lfarridye de la
Eoupfa&13 ped de manomdtre avec indications des différents circuite.
es in

cipe illustiré feuille WOl4 - Un manimdtre
lfoutillage de sorvice. - %

NOTA - Aprds réglage de l'embrayage il est indispensable de ﬁantxéler

o - . L A

Le déplacement des orgenes de commande étant essenticllemorn .

cations sont les mémes que celles gorgéss Bur -le schénma deo. prin
6 45 est fourni avsc

le déplacemont -normal de la noix &'emd ¢ commandé par la fou:
~chette (C) (Fig.18). Ce contrble ne peut &tre que visuel &t stefl-
feotue {ar le regard sltud & 1'arridre de la poupbe,en syunt au
e

préalab A!Bmplacé le couvercle (A) par une plague en matiire
transparemta pour éviter les projection d‘huile,

T J
[y ki
L - Rl i
- T
A -'qum"il-ﬁc ----+n— —— — = Gy - i
A :
g r = i = - L
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TABLEAU des ANCHALIES CONSTATEES et MOYENS d'Y REMEDIER

ﬂ-‘--'-m“--“l——mﬂ_— —— - S e SRR T S S W S - T W S

.:ggggitgin : ?aungg ; fériricaﬁiona et moyens da'y ramédier 

' 1
- N,5.B - " REGLAGE . (Poupbe) : ¢ Feullle 24 1

s S — L o ST h__----—-“-——h—“—-“q“—ﬂ_-_hn e Py

La broche 3 Le verrou f S'assurer': 1°- que le moteur tourne.

est arrétée:sfoullle 14 : 2%« que la pression du circuit 1

on ne peut t reste ! est bien & 10 Kgs - le réglage de celle-ci

mangeuvrer i formd { 8'effeciue & l'aide du bouton B - pags 23,

le levier Gt - ! 5°= Cette pression ne monte pas faute d!

| (Fig.5) ¢ - spiration de la pompe.Vérifier si le filtre
o, 3 -t ntest pas bouché. Voir niveau d'huile.

-—““M-‘-“—“—ﬂﬂ-_““ﬂ—--—“ﬂ— Ao i -

La broche tourne: Le verrous Vérifier la pression circuit 3 - Elle

on ne peut ma- 1 J restos .t doit &tre nulle, dans le cas contraire

noeuvrer lo vo- 3 formd ! faire appel au Service de Dépannage -

e o T B ol S T W B Ll L e e L

flant H Pig.5- 3 A :
Le levier G) eatiLtembrayge-: 10~ Slassurer qu'en manosuvrant le f
& la position l)sge ne fonos levier G la fourchette C (Fig.18) se
ou 2),la broche s-tiomne t déplace normalement . Sinon vérifier cir-
reste lmmobile. & pas, . : cult 1) -~ 20. Ltembrayage patine, faira
: : t un réglage (voir ci-descous).
REGIACE do 1'BMDRAYGE - .. Verrou ok leeron L |
' Lcrou de réglage K '

| :

3 ¥ | Y .:‘w‘ ;.._...*. _I "‘; ’
"I. N O DMl P - : b

2 *.nkm:f4sf?““' \ iférrqgn?cjﬁ.ﬁﬁbwa{
Aﬁ?ﬁu 4 pOriCcde de xodage,il est possible que ltambraynge patine et
qutun réglage soit nécenauire.L'opér&tion de réglage ee failt .en posl-
tion débrayde. On libvirs 1'6écron de réglago K en wabattant le doigt
de verrou L, on tourne ensuite l'écrou du nombre de crans nécessaires
puis on- remat le verrou en place en redresasant le doigt.
Vérifier que le vorrou est blen engagd dans aon logement,

On acclde & 1l'embrayage en démontant la porte A fig,18 - Voir'NﬂTA

L3
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Tablier de tourelle

— REGLAGE de 1'EMERAYACE - (Voir Fig.24)

1) Lever le levier (A) jusqu'd la position accrochée.

2) Dévisser la vis (H).

3) Tourner l'écrou (E) de fagon a déplacer le c8ne mile (F)
pour l'amener au contact de (G) et arréter l'&crou par la
vis (H).

4) Déclencher (B) et tourner & nouveau l'écran (E) d'un trou
=i 1l'entratnement n'est pas suffisant; aglr a nouveau sur

1'écrou jusqu'd entrainement correct.

e ——

— FEGLAGE de 1'ACCROCHAGE -

Ce réglage consiste & orienter le levier (B) de fagon &
obtenir un Jeu de 0,5 entre ce levier et la plaqueite d'acero-
chage du levier (A) lorsque la butée moblle (I) est en contact
avee la hutée_fixé (J).

Une vis (X) ar}ﬁte le levier (B) sur son axe et il suffit

d'enlever le bouchon vissé (c) (Fig.24) pour accéder & cette vie
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i

ROTATION

LIBRE
: fw/,f,
DEBUT .
BLOCAGH
{
BLOQUE E

6° -
7° -

NOTA

la tourelle de fagon qu'elle dépasse de 200 mm,- Serrer pro-

Placer la coulisse & la position "ROTATION LIBRE"(voir croguls)
Sfassurer que l'écart E est suffisant (3 & 4 mm.) -

Tourner la tourelle de 30°-de fagon que le verrou d'indexage
n'ait plus dtaction.

Avancer la coulisse jusgu'd la position "DEBUT de BLOCAGEY -
Introduire une barre ronde dans un des logements d'outils de-

gréssivement l'écrou C en s'assurant que la tourelle glisse
sous un effort de 30 K. appliqué & l'extrémité de la barre.

Arréter l'écrou C par une goupille,

Avancer la coulisse Jusqu'd la position "BLOQUE", le basculeuxr
montersg les 3 mm. Yestant de la rampe.

IMPORTANT -~ Sang ces précautions on risque la rupture des

organes.
- RATTRAPAGE du JEU des GLISSERES -

Chaque glissiére comporte un coin trapézoldal
(A) muni d4'an cren solidaire d'une vis (B)

que l'on bloque sur une entretoise (C). 3i
lt'on veut rattraper le jeu au bout dfun

certain temps de marche, il faut tout d'abord
-relever la cote "D" gvant démontage,démontexr

l1l'entretoise, visser la vis (B) Jjusquta
lsuppreasion au jeu, Relever & nouveau la cote
"D et diminuer la longueur de l'entretolise
(C) de la différence des deux cotes relevées

]en npn -
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' En cas d'échauffement anormal de la broche il yia licu
de procéder aux vérifications quivantaa g .

-

LY

| - 1° = Contrdler le niveau d‘*huile, Sk .
2° - Vérifier que 1l'hulle arrive bien au viseuar,

- r'

30 - Stgssurer que l'huile arrive bien au palier avant de la broche,

| - " Pour celd 11 suffit de ddviseer le bouchon I - Si l'on ne
remarque pas d'écoulement d'huile par llorifice, i1’y a lieu de
démonter le gicleur repere 2 - pour vérifior sl niest pas bouché,
Ce gicleur ge trouve placé sous le palier barre-pilote (repdre 4).
Ce dernier est fixé & la poupée par les 4 vis répdre 5 =

ATTENTION ! En remontant, ne pas oublier de ramettra le Joint 3
. LSS soua le gic;leur. :
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