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A NOS CLIENTS

Ce fascrcule o €l cree ofin que vous puissiez insfaller el enlrefenir volre
four dune manrere correcle .

Novs pensons qu'en observanl les inslruclions indiquees dans ce lirel,vous
obliendrez foule salisfachon de cetle machine.

51 quelques difficultes ne pouvarent éire surmonlées avec ['aide de ce lascicule,
nous vous prions ok nous en informer en joignanl 9 volre demande /e {wmém malri-
cule e volre machine , lequel esl poingonné sur la plague o immalricubation placee
sur lo pariie arriere du banc | \

Vos demandes dinformation seronl les bienvenves el recevronl loufe lallenlion
de nos services lechniques .

La presenle notice est clossee en differents chapilres :
1°)  Elinguage , nivelfement .
2°

a%{"

i

N

Caraclerisliques el cinemalique des mouvemenls .

7
S

Mise en marche, Flaleaux, Reglage du coussinel.
Enlretien . Grawssage .

. 14 .
&) Aecessoires specraux




Chapilre I | o .
. ELINGUAGE -

Vous conformer aux dispositions indiquees par le dessin ¢ dessovs :

"

TR RIS

L

NETTOYAGE DE RECEFTION

Le lour esl, en géneral, enduit de graisse afin de le proleger de la roville . :
Celfe graisse doit élre enlevee ef ka machine nelloyee sorgneusement afin b
d’enlever les poussieres et impureles qui , en se logean! sous fes glissieres,
les déleriorerarenl prémalurément.
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Un moauvars mivellernent pf‘&dm}'{;fz?‘“?des"ei’féﬁfé‘ e Jorsion anormaux surle

E ok

_ Un hon nivellement est un Ffacleur Irés imporiant pour | oblention dv maximum
de precrsion .

7/l est recommande de preparer o /endroif ges socks des massifs en belop -
assis_syr un sol dur , $ily a ljeu poser des loles eparsses pour appur des Vis verins
de reglage . | “

La précision oblenue parle lour depend de la précision de son nivellement.
1] est donc_necessaire d’employer des niveaux precis, gradués enlre e 2/100 el le 5/100

gk milimélre par melre ; une coke speciale , fournie avec e lour , 5" adaple sur fes glissieres

du banc el permet les verificalions de nivellenent .

OFERATIONS DE NIVELLEMENT

. . N Ed .
Exéeuler les differenles mancewvres comme indique ¢i-dessous :

1% Poser/a cale Iransversale surfes quidages au chariol, prés de fa poupee .

2°  Poser le niveau sur la surface plane de la cale.

3°  Placer des coins enfer sous les angles des soclkes el agir sur eux pour oblenr Je
" nivellement Iransversal convenable ', les coms prenant appui sur une plague en

fole .

Ne jamars ultliser de coms en boss donl / epaisseor varie avecle degré
hygromélrigue ambianl . .

Le nivellement Iransversal precis est Ires imporlan/ - le nivellement
/ongi{‘udlhai , de moindre imporiance , doil malgre loul relenir I'alleniron des monleurs,
parhculierement dans le cas de bane rompu el delours avec sacles infermedramres

4 Execuler le mivellement Iransversal o I'exiremite du banc, cole: conlrepoupee el,s’rly
- aleu, au miliev de chaque socle infermediaire . mn e Lo

2 C oy . . ; R
5°  Verifier d nowveau Je nivellement pres de la poupee el corriger sy 0 fiew, en execulan!

les opéralions précédenles yusqu’a loblention dun nivellemen! parfail a chogue pom!
de conlrole . ' " S

les socles jpour oblemir une meilleure assise.: , \

¥

6°  Procéder au scellement . 11 est recommande’ de couler du ciment eﬂké e sol ef

v ) . » PR N . 3 .. . < ) L
. Lorsque le four est scelle , execuler une derniére verificalion avanl la mise en
service . \ g

CONTROLE PERIODIQUE DU NIVELLEMENT ~ =+~

e i est ﬁéea.s:ém}vg de. conlroler perjadrquement le nivellement du lour éﬁaqa@
- frimesire . o ~- > oLt u
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Chapitre 1T FICHE D'APTITUDE d'aprés NORME CNM
CARACTERISTIQUES DE LA /MACHINE
CAPAC?T??;
Diametre maximum passantau.dessus du bane 1. 340
" - « des charots____ 1. 205

dans le romou

Largeur du rompu devant plateau 8 Trous ... ...
: « plateau 4 mors .o

A i

POUPEE

Nombre de vitesses de la broche (48 . .
Cone delabroche .. . ..
Atesade dela broche .. ...

BOITE D’AVANCES

28 pas melriques..... ... . .. .
28 pasenglais . de2a
28 avances longitudinales ...

28 avances transversales. . ... _
Pas dela vismere.. . ...

CHARIOTS

Course du chartol PO. ... ... .
Sectiondes oufils ... ...

CONTREPOQINTE
,Céne du fourreau ...
MOTEUR

C PUISSANCE -
ACCESSOIRES DE SERIE

Mandrin yniversel ..
Lunelfe fixe . . = e DHamietre
Lunette & suwvre ... .....Digmetre

ACCESSOIRES HORS SERIE
Plateau 4 mors . ... . ..
Plafeau a frous . Banc droib ... .
Plafeay & trous _ Bane rompu ... ..
Roves pour pas modules

Disposihif pour pas rapides

Appareil & charioter canique

Appareil a retombée dans |e pas

Tourelle d’alesage a 6 outils

Porte ouhl arriére _ .

Pince barre a serrage parlarriere

. Diametre
Diometre

.................. 54O
L A7E
el 135

de 32 at250 Ym
__Morse N4

de 113 14
2 filels. _par pouce.
o1al4
. .de. .. 0,066309

R -

et ,‘w,ﬁ?c}
1. .20x 2Q

e MorsE M7 3

7CVA1420 t/m

Diametr= . 200
Maxi . 90 _ mMini 40
Maxi 160 . Mini 110

1. 300
... 800
490

Diamelre

- .- ... ... ... .

o Encombrement Poids de la machine
Entrepointes e

Longueur | Largeur | Hauteur {BancdroifjBanc rompu

07 700 27430 | 940 | 17350 | 1.340% | 1375%

17000 7"430 | —_ 1.440% | 1 405

17300 27730 - | = 1.480K | 1 545X




VITESSES DE LA BROCHE EN T/M.

rnarmals | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 |100 125
voLEE | 250 | 320 | 400 | 500 |640 | 800 [1000
. 29 o AT @ géu,. 24
VT AN
FILETAGE

MONTAGE NORMAL
FOCRNI GVEC o TPUR
RAPPORY POUPEE ET BOITE 1/1

B

BOITE DES AVANCES

MONTAGE SPECIAL

FOURN STR DENANDE

FAS MODULES

| PAS METRIQUES |
7|42 | 125 11,375| 1,5 | 1625 175 |0,251 (0,28/25| 0,3125 |034375| 0,375 |040625| 04375
2 |22 |25 |275| 3 | 925 |35 |05 |0s625| 0625 |06075| 0,75 |o,aizs | 0,878
4 |45 |5 |55 |6 |65 7 |1 |ns25| 125 |1375| 15 | 1625|175
& |9 | |n |z |3 |14 |2 |225|25 |275| 35 |32 |35
PAS WITHWORTH (Filels au pouce) FPAS CIRCONFERENCIEL (Diaméiral prieh)
6 |18 |20 |22 |24 |26 |28 |6¢ |72 |50 |68 | 96 | 100 | 112
g8 |9 | |1 |z |13 |14 |32 |36 |4 |44 |48 |.52 | 56
4 45\ E2l 6 |62 7 |16 |18 |20 |22 | 24 | 26 | 28
F. 2% 2722 % 3% | 3% | & g 10 inojrz B %

PAS WITHWORTH (Pontage sypleimentarie)

Pas o ohlernir ﬁ?g’gﬁﬁg s |Fosition du levier
Filels uee — oL oS oe |

(ri au pouee) A 8 { Fz‘?e% au povee )
19 | B0 | 57 20

Le rmonlage o bne des roves de 20 g 30 denis

mekiques specroux

sur Voxe A permel [ oblenlion de nombreux pos
! o specir! ok & fo rwivie)

s

Le disposiiif des pas rapides fovrn sur ok~
mande modifse les pas indiques ci-dessvs en
les amplifiant de 4_oy 16 fors , surant 7ul)-
lsation du 1570w 2 hornars dela ,ﬁ@yp&

Valeur des avonces
iapgffu{fiﬁa@& :

2 110" s pas melrigues.

Vokeur des gvances
gnsversales

<1155 dles pas mélriques.
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7' OUR.S‘ A C‘“fiﬁ/?/@f’f/? Vida/4 f ffﬁag 7’5.5' 20057‘280;%
- Series U, F 57“/7’ "

ey

l//;s' mér‘ef au pas de. & %

PAS SPECIAUX oblenas en remplogant la rove de 60 dents sur lo poupee
par /‘yne des roves de 20, 21,22,23, 24,25, 26,27,28, 29 0 oy 30 der
Forsant porlre des acce;fozres fournris avec Je 7‘0(//" -

03333 0375 09166 04583 Q%0 95416 05833
06666 0750 08333 09166 7,00 /0833 /1666
73333 1500 1,666 18333 .00 2,/666  2.3333
26666 3000 33333 36666 400 43333 46656

0,35 03937 04375  g4819 0,525 05687 06125
0,70 07875 . Q8750 - 40,9625 1,050 17,7375 17,2250
140 L8730 7,750 19250 2,10 2,775 2450

2 80 371500 3,50 3850 420 . 4,550 4390
0,3666.  G4125 04583  0,5047 0,550 05958  0,649/6
40,7333 0825  09/66 L0083 /100 71,1916 42833
14666 - 650 - 18333  20ME . 2,700 72,3833 25666
2,9333 3300 - 36666 - 40333 4400 47,7666 - 51333

03833 04312 04791 95771 0575 06229 (06763

20 DENTS -
2] DENTS

22 DENTS

2,00 ' 2250  Zsoo 27500 3,00 32500  3,500°
4.00 4,500 . 5000 - 55000 £00  &5000 7000

z 3 DENTS . q.7666 08625 09583 - [ 0542 1150 17,2458 1,346
. 7,333 17250 1,9/66 - 2,/083 2,300 . 2496 26837
30666 . 34500  3,8333  4.2/66 ° 4600 49833 53664
040 4 g45 4,50 0,55 0,60 065 0,70
930 g9 Loo /10 1,20 1,30 /40
22’ DENTS J60 - j80 - 3oo0 220 340 2,60 280
320 360 400 440 480 . 520 560
04166 0,4687 05208 05729 0,625 06770 0729/
25 DENTS 0,8333 09375 f0416 /1458 1,250 14,3541 « 14583
76666 1875 20833  229/6 2,500  2,7083 - 2,9/66
3,3333 3,750  4/666 ~ 45833 5000 54/66 58333
04333 04875 Q546 05958 065 . Q04 G7583
26 DENTS{~ 08666 09750 - 10833 1/9/6° 130 71,4083 15766 -~
17333 19500 21666 23833 260 - 2,866  3,0333
34666 3,900 43333 47666 520 56333 6,0666
045 05062 g56Z5  05/87 0,675  073/2 07875 .
27 DENTS 0,90.-  7,0/25 [, /750 /2375 (350 14625 15750 .
. 7,80 2,025 225 29750 370 , 2,925 3750
360 4050 450 49500 540 5850 6,300
. 0des6 0575 1 05333 0646 Q70 0,7583 08166
.28 DENTS 09333 1050 - 1,/666 - 12833 /40 - 15166 16333
18666 2,100 2,3333 25666 7,80 . 30333 12666
37333 4,200 46656  5,/333 560 40666 65333
( 04833 05437 0,604/ Q6645 | grz5 07857  (8458.
.Z9 ,01/\/7“ 0,9666 7,0875 7,2083 . 7,379/ /4’5’0 VAV ,i/i?/é‘
1 79333  2,/750  Z2.4/66 . 26583 2,900 3.4/ 33883
3,8666 43500 48335 | S 3/66 5800 62833 47666
0,50 05625 06235 06875 0,75 . 0,8/25 0875
30 QF/VTJ' /, o6 177230 /, 50 73750 ')ff(? ,7;&?5() 7750,

... . - . . = fiiiiel oo
. - e e ot e o i e b e e e
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EPREIVES PRATIQUES DE VERIFICATION

( NormEs o M= P SALMON )
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Jran reputes farks
a 24° cenligrades .
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NATURE CONDITIONS DIIENSIONS | verirearion | TILERANCE
, OB SCHEMA D EXECUTION | oL L4 PREVUE MPOSEE
L EPREUVE. . PIECE D ESSAI EN MM .
1. Usinage survn | Oimensions dv | les porfees
eylingre de deux| cylindre : sonl rondes Q07
A porlees o”ung D> Zif H.D.P. )
- - Jongueyr maxr de| Lenqueor de les poriees

USINAGE z cenfimelres | /miervolle se. | son/ cylindrr.

e p}éces poran) devx ves ... c,02
cylindrigues porfees . (forf pres sur 300
rmonfeessue . L= 1H.D.P av nez)

ploteau . 2. Usinoge ol une Dirnensions du | La #dce esr
face normaole a | cylindre : plane ... 0,02
llaxe o vn cy . D= 1H.DP. Sur 300
lindre . ’ L<TH.O.P :
1. Usimage sorur Diimensions du | Les porfees
U re de lrors | cylindre : sont cylm .
‘ ‘ /JO/"fC/‘é’S dune 1AL L<p¢ L ¢ 0’/"/&7(/@3 0,03
o B P ‘ 20 10 s g
\‘ ' longueur maxs de L~ EP Tolérance suy
i S | S| & Cenfimelres plémeniane
- | J (L ongueur ma;;/':? {7‘7.) maxs : 3 melres de 0,01 por
au dela | ia verifi - metre au.de
B calion peuléire Sus de 7177 E)
- - foite & /arde de x JUSQu oy ma.

UYSINAGE niveaux e’ regles Tola) de 0,0

de preces ole. preécisrar .
cylindrigues , ‘ : , ,
monlees en Nagp 2. Usinage suron ﬂ/fr{ensmﬂ.ro/u Les or‘fees

pornles i eyhindre courl cyhindre : sonf cylm -
de Trors porrees, drigues ... 0,04
apres o’e//&’p/acenv@ri -1 L,
e fa conlrepomte | | o P
el sars rnovve oy bz 7
réglage Jde celle.
e/
FILETAGE S.4. Fxaclitude
Orrgne de l'vsinage , du pas ... * 0,03
pres enun pomnf Drarnelre el pas ) sur 300
s quelcongue de /o | qussi vorsins | Le Fileloge ’
_ c = i i ¥is_ mere que /ggss]é/g dge 0’0}/“ efref fO/e;“g?’f}'Ce
- I e At S cevx de fovis | el sansia.i Su, erres .

f/:’lﬁféé;: FA o N mere . celles nr fa/gfz? ge: L

d une piete ondulafions | 0,005 surJé
‘:ZP vhe 0{0’7 - é el ne pre .. par mc‘)‘rg ov
gueuvr de senter avcun| dessus de 3r,

300 7 s Usinage e/ verlica. defaut Jocal | F.P Jusquay

maxs tolal
de 30550
300
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Chapitre il |
MISE ENMARCHE _ MONTAGE £ET REGLAGE

YOE-CORRECTE POURCHANGER LES VITESSES

Arréterfe toor en appuyant sur la pedale

LScher ceffe.c/ el mancewvrer les feviers Spres avorr consulle
les plagues ihaicalrices permeltant /oblentronae /avilesse aesrirée .

Les changemenls devilfesse somnt oblenus parla manoevvre aes
Laladeurs
. Malgre gue cevx. cr sorent enacrer rcke/. chrome Lrale’ | il impore
d effectver lew manoeuvre apres arrél de [ maclme . Lorsgu vne ressséarnce
se manifeste au moment e /engrénement , remelire fe four en marche
a,/ aide dfe /a borle a boutons (MARCHE) , amélera novveay el recommencer
foperatron .

REGLAGE [FE [A TENSION DES COURROIES

Dévisser fegerement /les 7uac‘re' ecrous de blocage duv fHasque
A appur dumoteor, debloguer /e conlre_ ecrov av verin et agir sur
- celur.cf dans lesens convenable.

NEZ CONIQUE

MONTAGE

Presenter fe plateav o aplomb avec la rainure ae clavelle ov nez
e broche. i ,
Salliciler [ emmanchemenl v mandrirn en agrssanl sur/ecrov
preve @ cel effel aumoyen dune cfe’ a C fourmre arvec [es Iccessones.
Bloguer/ecrov normalernent.




BROCHE

REGLAGE DU COUSSINET £T DES BUTEES

Au moment dela hivrarson le coussinel est régle’ pour correspondre a la vilesse maximum
e o broche . Lorsque le fravear/ ne nere.s.sr/e pas de grandes vilesses ov quun rafirapage
o Jeu es/ necessaire qpres une certane periode de marche ,ilya lrev de proceder de for -

nrere Survank :

Sovlever le c'owerc/e ok /a poupee opres demon/’oge preojable de.s dewx bovkns de Frixa-
hon . lJesserer lecrov arriere du coussinel ef visser /egeremen/’ [ ecrov Pxfemmn Un
huilieme de four de ce dernier equivaul 0 un serrage surle diameire de 0", 03 env.

Les poussees axioles sont absorbees par deux roulernenls conigues de grande précision
dont ke rey/age est assure au rmoyen de l'ecrou ef conlre - ecmu C /i gur@& cr-dessaus,

DEMONTAGE DE L4 BROCHE POUR REMPLACEMENT DES COURROIES

Celle opérai/&m gcerdentelle necessiton? le a’e’mam‘age de ['element brocke, i/ est impor-
Ifan! de proceder avee soin au demonioge de celle -cr, :

Dans ce cos , démonfer le frein A de ko ws B, devisser les écrovs R C el Frapper ensuile
longitudinalernent avec une masse en bors sur la face arriere de ko broche . Pour libérer
la poulre , devisser l'ecrou D, refirer la chape E d’arret dv rovlemen? median gauche el
frapper surla face orriere du prgnon dans le sens de k fléche indiquee cr-dessous.

o 0® ®®

FRAPPER 1CF

\

BOUR DEMONTAGE \

014 AROCHE \[
L'/,:'

PTONTRGE INDIFFERENT AVES ROULIMENTS CONIGUES

0L ROULEMENT H BILLES £7° gig?“éﬁ SLIVANT REERORISIONNEMENT

\ ‘ .




165 H . 55 65 7% Sere

Chapitre IV =2

ENTRETIEN -GRAISSAGE

PO pEe

e gruxﬁw(fge est assure par une pampe
a piston commandee par vn excenlrique
cale surle moyeu de Jor grande rove Ju
barmars :

. i . 7,
La poripe aspire [ huile par / irrter-
mediamre o un filtre conslomment /)f}fﬁ@f‘gé
dans un reservor o Yurle arnenage dans

/ e ﬁ CFTC

Lo vidange du reser vor es) oblenve
en devissantt le bouchorn & (9.2 ) Tandis
que le niveau du lubrifiant peul étre
veritre o Tous moments o [ aide oy

viseur H /ﬁy ][}

RETOUR AU RESERVOIR CENTRAL

. Four f*@mp//}* le reservar lever
le couvvercle de la FPoupee apres devissage des deux bovlons avony ef verser
directement | huile dons Je premier com;pczm?‘/hy ent V/bﬁsqe/ o ce gue /e niveou s edo-
blisse legéremen’ vu. dessus au repere muximum Ju voyant ou viseur H silué
a [arriere du bane . En service, /e niveau ou hiyuide devra s etablir enlre
les f‘e?/)c':;f”f§,’“$ s et rri .

Afin de vérifier les qualifes du lobrifiant et o Shminer, s'il g aliev, /les
af}ﬂ}&’é/\f“f’fé?fs ‘eﬁ?ﬁ"'di‘ﬁ@;&k‘»‘“ par /e. liguide | /a vidange doit s effectver vne fﬁﬁ?m‘/é}"e ?/2”“5
apres hutl Jours de travad el au moins fous les dewux mois pendant [ utilisation
e /c:r ./7’7()’(:‘/!7/;’;163 . '

L huile (ys/b/}w;? par /o pompe es/ refovlee dons fe filtre 1 [ f?éx[_f ) a
larnis ;'Mef}‘o/ff%;uea; donl ly Frnesse des mailles el /o oisposilion de celur. cr mearn-
Jrennenl les impureles oans /o /z:)c:rr“f/é bosse o filtre evifonl arnss on erncras-
semenl p/‘@?ﬁa!‘m’*é e Farmis

r/j)e:?é/)f hr;/e:?’r‘/'vafztoﬁ.s parfenl de ce Fillre , ler premiére alimente le palier
avan? apres avoir svbi un second fiffrage en % (Fig. I) fandis gque o borne
cireviotion du lvbrifions es) verifiee porle visevr B / frg.l) . La seconc
alimenle vne rigole peripherigue sitvee syr le corps de Foupee, /aguelle
assure o /'atde ode nombreux Treus ov tubes un grarssage rationnel deg

Ve omnls inferesses .

RECCITMANDATIONS [MPORTANTES  [Pendant la prenticre sememe
o ulilisation examiner frequemment [e fillre F ef o 'f.‘f/t&/ a //eo) le debaragsser
des impureles goi s'y yeraren! deposées en /e Frempent dans on bain de
pelrole

Pendant le i‘mrgfcn}’ s 'assurer oe la cirevialion dfe ["bute ov Frovers v
wsevr E ya m/‘errup bon arréler (a machine of examiner ley devr

Fltres F ot 1




_13.
(, ) Employer de preference
— / hutle  Flurde correspondant <

—~ - ! hurle VACUUM OIL D.T.E HEAVY
LIGHT ov des huiles legeres de Tres
bonne qualife designees aclvellement
suvant les symboles AV A2 A3,

GRAISSAGE BOITE D AVANCES

I es’ obteny por des meches
bafgnon/’ dans un reservorr ef ossuront
le grossage par caprlfarife . i
' Ce reservoir es! alimente aulomer -
f/quemenf par vne pelile pompe o prsion
wrenan! son mouvyenienl sur urn des
arbres de lo borfe .

Verdfier /e niveau dv reservorn-
o /arde v viseurd ( Vorr poge 14 ) .

Veribier /o crreulalion ou rniveou
de securi’e du reservorr superieur
par /j%?fern?e'd/d/}"e de /o cuvelle pla-
cee o /inlerieur du corfer ode /o telte
e cheval .

Sur yne cerfarme serse oe mia-
C/‘H)”;gg celle cuvelle esl /”emp/accf*;? par
arn viseur circularnre /J/ace: sur /o foce
avan’ de /o borte .

Le remplissage dor/ s effeclver
apres ydange Jous les devx mors
envIron .

Lo vidonge 5'?/76'36/0@ par /e
bovchon K /J/afcé o lo /Dar‘//'e /nfertevre

de lo boite .

‘ ' Le remplissage est realise er
decovvrarn’ /o pelile plogue rmobi/e

portant o mention ”GRALSSAGE i /0(7(/@//6 est plocée sur lo face avant
de [ /DOU/O(—?'G’ .

GRAISSAGE BOITE DE V/TFSSES DANS LF SOCLE

I esl assure par le barbotoge des roves monfees surlorbre secondone

Four effeclyer fe remplissoge | eplever  Jo porfe arriere Jduv socle,
verser ["huile por'[orifice ploce’ o/ 'arriere delo porte et servant egalement de
controle de niveou , o /'arde o vne Javge portfant deux reperes , minimum efma -
xXimurm .

N est necessaire de veritier / abarssement ou mveou, celur. o ne devant
pos depasser le cran mimmeorn dontr/ est a’e:/’-"c; Farl rmention cr. dessus

) Lo vidange s '}74"9}"5’ en oevissont le sk pons place en. dessous de lor
Javge ef oot Efre effectvee Fous les deux mbis .




e o

CRAISSAGE 55/1/5/%{7[
- Sauf les indieotions récedentes fe gmr.s.m ge esl offeclve sous ,mf‘eswon par dles
g/‘aisseurs ma’zwdwvs aa%pyen d’uné pompe "

Le tobleau cr- o%,ssous mcﬁque /a /}'eguenc’p at grarssaye des differens organes
e Jo machine . ,

Viseurs de circolation er a’e rmveoy o hutle ,

Boite o Avances avec growsage aulamaligue .

@@*QO

ZoES ? z
oo / rqus 455 ;fogfx’s , N : TOUS LES DEUX MOLS .
~ ervorr barte = T — , Ty
£ e !ﬁggg n/(:'rc;sau)‘a;nafig/we ) avene , Renouveler apres videnge huile dans o porpee
emplissage, bain o hutk, vis sons fin Renouvekr oprp.; widarge huite dans fe polier 4,

3) Granssage, borle o avances (Poinks J/oc-cmux )

Renouveler abres vy buile dons la berte 7’{
9 Gr”}/ssu_ge axe inferm™ | Jére de cheva/ O novverr /D res idangs < »

o sort o5 B . wlesses,
qjor issage Suppor eﬂ o O Renguveler aprés vidange /7(///6-’ dans lo borle o by
6 Gﬁaissage ¢ caonlrepoinke . ' / Cos ae gragsoge c:w)‘epmaf?qtm !

- 5 5. y v i:
7)6rovssage | fromnard. TOUS LES. /X mols

) Graisser Jes palers du moleur




GRAISSAGE GENERAL

3@1}f’ les indhcalions précedentes le groissage est effeclve sous pﬁessmn par des
grassseurs indlividvels au moyen d'uné pomjpe Lub .

-1

Le fablecrs ci-dessous indique lo fréquence du grarssage des differenis organes
- dle la rmachine .

(Hianavitl 8
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)

pous wesoors B § TOUS LES DEUX MOVS

(D) Remplrssage, reservorr, borle o avinces (8) Renouveler apres vidonge hurle dans la paypée
(2) Remphssage, bain d huite , vis sons 17 mo (9) Renovveler apres vidange huite dens le polier A/

(3) Grarssage, borle o avances (Pomf.f S/DE'C/'G'UA/’J

Groissage ,axe inferm™® , Jéte de cheval” (o) Renauveler apres vidange huile dans ]" boite de
79, " wiesses, :
Z" ‘7’25;9@ Sg/t’;: ;:” imff ST @/?mawe/er aprés vidonge huije o’cm.sfafw : 5
rorssage , conreporn ‘

~~ , ToUs LES SiX MOLS - -
G’ x ””9‘5' fm"’?‘” 7. e (12) Grorsser Jes poliers dv mofeur

f ﬁkmémﬁ ser
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BUTEE DF FILETAGE

Ce mecanisme permel de [imiler /engagerment de / oulr! en arrélanl le movvemen
de rolafion de lo vis fronsversale . I permel et limite eégalement Je recyl de /outil.

/I enire en fonction par blocage de lo vis A /v/,’ace:c a drofe el en bas de lo rnam'yeéé
de la vis Tronsversale.

MECAN/SME DE FREINAGE = -

[ “arrél et le fremage ol moteur séffecivent d Joide de la pedole situee enire les socles

Le premyer lemps d vscllalion de celle. o permel Jor ruplyre Zv‘usyue v cou-
N - . ? a Ed -y . 5
rant en agrssant sur un interrvplevr o golet p/ac«:* a lextremite ofe Ja barre

Lo second lemps, parachon mécanque, active une lame souple garme de ferodo,
provoguan ainsi vn Freinage énergigue ol lombourcale sur/ orbre du moteur

e, feiq/age correcl de [ inlensite olu fﬂe/hag@ es? oblenv Jde lo /::r_g‘ox? suvanie :

a) Arreler le moteur.

b) Zesserrer le boutorr B

c) ’j{DPU/‘?" a ford surla pe’do'/e.

A) Dons celle positron visser le bouton B de ‘fagon o farre coller /o banadlesur/le fambo
e) Relacher /a pedale. ‘

f) Visser le bovion oe dewx ou tross crans suvan? fm/}:aye desire .

[
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(LA TELEMECANIQUE ELECTRIQUE)
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Moteur ¢! diphasé Ligne c! diphasé

y

53, 52. 51

L1.L3.L3.L.4
\-—...._v_../\—w

T 0

1]

L1.L213

Moteur ¢' triphasé  Ligne ¢t triphase

ENED

Baladeuse

] gg AVANT
elal: ArgEeT
7@_,}_” 3
ARRIERE
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SCHEMA DAPPAREILLAGE ELECTRIOU

%

(ALSTHOM)

H
_ |
LAMPE DE 4

SIGNALISY” T—l —~—-~—:~ B : -
| ./‘i I 'Lk&g;{m

Schéma Pour rmoteur Jcriphqse‘
a i foia‘ritc‘fa

M | M1

O

GOV A B GBI TS PG DT DA DR s

MARCHE &

P
-
Lol

[crg |
| 1.
MARCHE & |
ARRET ?

e ﬁ!na&g DARRE Y

Boire A Bourtons

SCHEMA X MOTEUR TRIPHADE A
“ : e & POLARITES -

Arret
AR

COURAMNT POUR

; - : 4 ) ~ LAMPE DU CHAROI
' , / r’POUR MOTEUR DIPHASE

CONTACT of
SECORITE

VE B L ’
_ ‘M:s.?z.m PRISE OF-

Dans le cas d'ernploi en DIPHASE fe bron cheiment se
fart comme suif:

. Les 2 Fils de (o 2°Phase Jun sur L3, Vaulle
direct av motewr , g
~ Le Fil direct de a figne aumolteur estd

mmmf%aﬁp 2/ Ja4

Drvosspaunet
—am
, passer par le 4° pole, lors S
S :]_I MOTEUR: Les f}‘fs di' fa z’;ba:a sur MiMg
o \ o les 2 Lils de la secomde Phose, liom sor | .

il en existe un

M3, lovtre direct G la ligne

' { MOTEUR A 2 POLARITES

LIGNE: Les 2 Fils de ka 1¢ Phase, swr L 4,02,
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Chapilre ¥

ACCESSOIRES SPECIAUX

FOURNIS SUR DEMANOE

DISPOSITIF POUR FAS RAFIDES

B e A SRS AR

POUR OB,
R Y \'édr,
ey 3 Rarg L@
s 3,

YT

Ce disposilif; place o /arrere

de la poupee , permel [ amplifica-
lron de Jous les pos oblenus par/a
borte davances , survant la posilion
Qv levier de fa poupée sur le hor-
s . '

Celte amphfication a pour va-
Jeur 8 -

.

t



-

APFAREIL A CHARIOTER CONIQUE

Four vhliser ce arsposilif, regler ef bloguer /o glissrere A o 1 inchnarson
desiree, rendre k coulisse B solidatre o coulisseas C en bloguan! celle-c/ sur/axe du
coulissequ , au moyen de lo ck D , placée @ demeure sur cel ensemble . \‘

lrbérer Ja couvlisse Fransversale de son éeroy er refirant /a vis -
/Pe/:) ere E .

s
i

Lourse  Folnle:330

-0
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TABLEAU PRATIQUE P
DES OUTILS EN

L/SATION RATIOMVELLE
METALLIQUES

. . VITESSES DE COUPE | AVANCE PAR TOUR
MATIERE S A USINER | en meses minule | ern mmr
EBAUCHE |FINITION | EBAUCHE| FINITION
Aciers ordinaires
Y puence douce o = 5@40@/%2 150, P00 | 2oo 400 O,5a7 Dyl
muance fp douce  R:45.55 Agmmi 720 450 (200 300|0,5%7 | ©,2
nuance Jz ure M- 55 6’5}/5:9?7?#7’2 FOO 720 | 2o0. 300 0,53 7 o, 2
nuance Jdure e 70885 {.9’””?,2 B0 400 (150 . 2500 5308 0,2
nusnce exiracire F:85.95Kmm” 80 100 | 725 . 200| 0,53 0,8 O. 2
Aciers coules 60 80 | 70 90 059 #AH2 . O =2
Aciers speciaux
Ni 2% 7o é‘a@mmz o . 700 | 150.250 0,2505 0,2
NiCr R 100.#0gmm=| 80 80 | 8o 700 | 09,2105, ©,2
N Cr R 130 M0kgmm” | 50 80 | 80. 700 | 0,28 04| 0,2
Wi Cr sutolrempant  R-160180kgmm?® | 20 30 | 30. 40 | 0,280+ 0,2
fonles v
onle Foo Brinell 70 8o | o, 20| Ta £ o,&
fonte oo Brinel/ 30 6¢ | 60. 80 7 2 9,2
fonle couce 50 60 | 60 w0, va 3 0,2
Fonle acierde R- 100Kgmm® | 25. 40 | 40. S0 | Ta 2 o,2
# £
Melavx legers T S
Aluminium 800 MO0 1200 71500 0,3 « 7 | O, 7502
Dgrralomim L2o0, B0 250,400 U,2 85 05 0,7:3 G2
Drvers ~
Emnze,ry%mp‘?ore{/x 200 400 B350, Sop, 0,3 &0,6] O,7H5 0.2
wivre ) 250 B50 300 .00 ,8a 4 O, 7a0.E
Larlor coule 200 B3S0| 300.450 | 0.85 1 £ O, 780,2
Bronze 150 250 280 3500 0,85 V| GIROE
Ebomnile P00 200 2o0. I 0,2 H0,6] 8.8 0,6

les vitesses moyennes inalguées ci.dessus | varient survant /a nvan.
ce ae Sowlid ulithsé | el | evalulion aclivelle de /aguale des carbures
L Utilisadion des carbures aurs necessite lemplor oo wlesses vmr.
formes | lout ghssemend e covrrore | fovle rse f7rsance o/eous,
sance | lovtes vbraltions | sonl aes couses o aeslroclion o'e

s owlrls .

— Avantages realisés par fes carbures me?&fdfyﬁeﬁ —

1Y Auvgmentalion sensible de /o vitesse ale covpe @l en conse e
c & Gam de fomps of wsina ge of Sccrorssement ae prootclion .

[+ 24
s . -
//ﬂf@f//ear Gsspecd OFTs SUr/eces vs/rees

3 Usinage de precision | syporimarnt aens cerdarmmns cas /s

reclificalion vilereure,

melaligues.

Liorm /oulid

ce ol swivand fe melal s vssnen

.

Choratage o /oc/er
LPoinde oo/ ol svcbssus v cenlre

@ e/spréce. / : b

£ Iy T ; ot
Valeurae A jusgus 7% v T

28

Nowvs nous permallons @@ vous rapoeler Guelgues conarirons moeraeives
@ /o bonne viilisalion oes owlr/s a pastilles ropooriees . ern carbores

Y

N

1Y Les ouli/s adorvent élre serre’s Lrés forterment oens /es porte.
oult/s , Je porte = favx e S ouli/ recunt By s mesz.

2% les ouvlils dorvent porter pariailtement surlssemele oloont 4

3;7 L& machine ne &/orl jsmErs Slre srrélfee en o/enre Coune , 587
uov prea/able , /avance n il ele inlerrompue . Ji celle conarlics
rn&lart oas abservee , 4/ ysvrsil roplure ode /arele e covpe.

49 S/ /e machine sarrélfe scoralentelement en covrs de passe
—alebloguer fes ws deserrage , av porle. oulil el degsger Svec Lrecsc.

5 4 ﬁ?elg/era’i?’ yaliev (9 haovlevr ae S Bréle e covoe, por napoord o IS pre.

67 Ne pas descerncre emn dessovs es wliesses e COUDE 2P
. # .
8n A DSswrer une covoe parferle oe Sfovtsd.

//“ N&”\,

e

Cﬁamﬂf&ye swr orle /eilon
bronze [melses legers /
g

) &
Arynle e /foul! v cenlre ofe /s
!afé’,;c“e%\

L ’/,' N ot
/A .

,ﬁfiﬁ*&k@g}@ et lhmilion oe lowks maliees

;2 ~ iy
Fomle oe [ ouvlil su centre delsprece.

et



